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Zertifizierungsbeirat Wasser

Die OVGW vergibt fiir Produkte in der Trinkwasserversorgung die OVGW-Qualitatsmarke Wasser. Die
OVGW ist mit Verordnung BGBI Il Nr. 481/1999 fiir diese Tatigkeit akkreditiert. Die OVGW vergibt die
Qualitatsmarke Wasser fiir Erzeugnisse, die in der Wasserversorgung Verwendung finden. Die Qualitats-
marke Wasser wird verliehen, um anzuzeigen, dass dieses Erzeugnis tber die Normkonformitat hinaus in
Bezug auf Konstruktion und Ausflihrung, insbesondere hygienische Eignung, Betriebssicherheit, Umwelt-
vertraglichkeit bei gebrauchsgerechter Handhabung, dem jeweiligen Stand der Technik entspricht.

Der GRIS vergibt fur Rohre und Formstiicke im Siedlungswasserbau das GRIS-Gutezeichen. Die beson-
dere Kompetenz des GRIS beruht darauf, dass der GRIS die flihrenden Produzenten fiir Rohre und Form-
stlicke in der Trinkwasserversorgung vertritt. Der GRIS verfiigt daher Gber einen besonderen Sachver-
stand auf dem Gebiet von Werkstoff- und Materialfragen bei Rohren und Formstiicken in der Trinkwasser-
versorgung.

Mit Vertrag vom 04.04.2008 haben OVGW und GRIS eine sachverstandige Zusammenarbeit bei der Er-
stellung der Priifgrundlagen fiir die Vergabe der OVGW-Qualitatsmarke und des GRIS-Giitezeichens
vereinbart. Ziel dieser Zusammenarbeit ist eine Zusammenfiihrung des Sachverstands beider Vertragspar-
teien, um einen héchstmdglichen Qualitatsstandard bei Rohren und Formstiicken in der Trinkwasserver-
sorgung sicherzustellen.

Das Ergebnis dieser Zusammenarbeit ist die vorliegende Prifrichtlinie, die mit Beschluss des Zertifizie-
rungsbeirates Wasser vom 24.03.2011 als Priifrichtlinie fiir die Vergabe der OVGW Qualitatsmarke Was-
ser freigegeben und in Kraft gesetzt wurde. Die Organe des GRIS haben die OVGW mit Beschluss vom
10.12.2007 beauftragt, im Namen des GRIS das GRIS-Giitezeichen an alle Unternehmen zu vergeben,
welche die Voraussetzungen fiir die OVGW Qualititsmarke Wasser erfiillen.

Aus diesem Grund vergibt die OVGW die Qualitatsmarke Wasser und das GRIS-Giitezeichen gemeinsam.

Frihere Ausgabe:

PW 401 (3.0) vom Juli 2008

Anderungen:

=  Aufnahme von weiteren produkt-, produktions- und marktspezifischen Anforderungen

= Aufnahme von weiteren Auskleidungen und Umhiillungen gemaR® ONORM EN 14628,
ONORM EN 15189, ONORM EN 15542 und ONORM EN 15655

»  Erhéhung der Summe der Produkthaftpflichtversicherung

Aktuelle Ausgabe:

PW 401 (4.0) vom Mai 2011

Die vorliegende Prifrichtlinie tritt mit 02.05.2011 in Kraft.

Bereits anhangige Priifverfahren sind nach der Prifrichtlinie PW 401 in der Fassung 3.0 vom Juli 2008
abzuschliefen.

Diese Prifrichtlinie ist urheberrechtlich geschiitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, insbesondere der
Vervielfaltigung, Ubertragung und Speicherung, bleiben, auch auszugsweise, vorbehalten.

Medieninhaber: Osterreichische Vereinigung fiir das Gas- und Wasserfach
1015 Wien, Postfach 26, Schubertring 14
Telefon +43/1/513 15 88-0*
Telefax +43/1/513 15 88-25 DW
E-Mail: office@ovgw.at
Internet: www.ovgw.at

Glteschutzverband Rohre im Siedlungswasserbau (GRIS)
1030 Wien, Franz-Grill-Stral3e 5, Arsenal, Objekt 213
Telefon +43/1/798 16 01-0*

Telefax +43/1/798 16 01-520

E-Mail: info@gris.at

Internet: www.gris.at
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Anwendungsbereich

Diese Prifrichtlinie gilt fir Rohre und Formstiicke aus duktilem Gusseisen nach ONORM
EN 545 fur Wasserleitungen aufierhalb und innerhalb von Gebduden und gemaf den in den
Produktnormen bzw. Umhdillungs- und Auskleidungsnormen angefiihrten Anwendungsberei-
chen.

Begriffsbestimmungen

Es gelten die Begriffe der OVGW AGB GW 30, der ONORM EN 545 und der ONORM
B 2599-1.

Prufgegenstande, Probenahme
Die Probenahme erfolgt gemaR ONORM B 2599-1 bzw. geméaR Tabelle 2 und Tabelle 3.

Prufunterlagen

Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Produkte mit den Anforderungen dieser Priifrichtlinie
sind insbesondere folgende Unterlagen vorzulegen:

e Produktionsprogramm / Lieferumfang;

e Prifzeugnisse bzw. Prifberichte entsprechend Abschnitt 5 und Abschnitt 6 dieser Prifricht-
linie;

e Nachweis einer giiltigen ONORM Registrierung;

e Uberwachungsvertrag nach dieser Priifrichtlinie;

e Konstruktionszeichnungen und technische Beschreibungen;

¢ Montage- und Verlegeanleitung;

¢ sonstige Druckschriften (wie z.B. Lager-, Transport- und Bedienungsanleitungen);

e Nachweise entsprechend Abschnitt 8 - Marktspezifische Anforderungen und sonstigen An-
forderungen gemal OVGW-Auditcheckliste.

Konformitat mit Normen und Anforderungen

Die Ubereinstimmung mit den folgenden fir das Erzeugnis geltenden nationalen oder internati-
onalen Normen bzw. Regeln ist durch einen Priifbericht gemal OVGW AGB GW 30 einer von
der OVGW anerkannten und akkreditierten Priif- und Inspektionsstelle nachzuweisen. Dabei
sind die in den Normen, Richtlinien und Bestimmungen vorgesehenen Ubergangsbestimmun-
gen zu beachten.

ONORM B 2555 Beschichtung von Rohren aus Gusseisen — Thermische Spritzverzin-
kung

ONORM B 2560 Duktile Gussrohre - Deckbeschichtung aus Polyurethan oder Epoxid-
materialien - Anforderungen und Prufungen

ONORM B 2562 Duktile Gussrohre - Werkseitig aufgebrachte Auskleidung mit Ze-
mentmortel - Anforderungen und Prifverfahren

ONORM B 2597 Druckrohre und Formstulicke aus duktilem Gusseisen fir Wasser-,

Abwasser- und Gasleitungen - Steckmuffenverbindungen mit Langs-
zugsicherung - Anforderungen und Priifungen

ONORM B 2599-1 Rohre und Formstiicke aus duktilem Gusseisen - Teil 1: Bestimmun-
gen fir Verbindungen, Oberflachenschutz und Qualitatssicherung von
Wasserleitungen
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ONORM B 2599-4

ONORM B 5014-1

ONORM B 5014-2

ONORM B 5018-1

ONORM B 5018-2

ONORM EN 545

ONORM EN 681-1

ONORM EN 1092-2

ONORM EN 12842

ONORM EN 14628

ONORM EN 14901

ONORM EN 15189

ONORM EN 15542

ONORM EN 15655

ONORM EN ISO 945-1

DVGW W 270

DVGW W 347

KTW-Empfehlung

UBA-Leitlinie

BGBI. | Nr. 13/2006

Rohre und Formstiicke aus duktilem Gusseisen - Teil 4: Bestimmun-
gen fur Verbindungen, Oberflachenschutz und Qualitatssicherung von
Formstlicken fiir PVC-U- oder PE- Rohrleitungssysteme, Nachweis
der Konformitat

Sensorische und chemische Anforderungen und Prifung von Werk-
stoffen im Trinkwasserbereich - Teil 1: Organische Werkstoffe

Sensorische und chemische Anforderungen und Priifung von Werk-
stoffen im Trinkwasserbereich - Teil 2: Zementgebundene Werkstoffe

Prafung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren - Teil 1:
Prufverfahren

Prafung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren - Teil 2:
Bewertung (Vornorm)

Rohre, Formstlicke, Zubehorteile aus duktilem Gusseisen und ihre
Verbindungen fir Wasserleitungen — Anforderungen und Prifverfah-
ren

Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-
Dichtungen fiir Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwas-
serung - Teil 1: Vulkanisierter Gummi

Flansche und ihre Verbindungen - Runde Flansche fir Rohre, Armatu-
ren, Formstlicke und Zubehdrteile, nach PN bezeichnet - Teil 2:
Gusseisen-flansche

Duktile Gussformstticke fur PVC-U- oder PE-Rohrleitungssysteme —
Anforderungen und Prifverfahren

Rohre, Formstlicke und Zubehor aus duktilem Gusseisen — Polyethy-
len-umhillung von Rohren — Anforderungen und Prifverfahren

Rohre, Formstiicke und Zubehor aus duktilem Gusseisen - Epoxid-
harzbeschichtung (fiir erhéhte Beanspruchung) von Formstiicken und
Zubehorteilen aus duktilem Gusseisen - Anforderungen und Prifver-
fahren

Rohre, Formsticke und Zubehdr aus duktilem Gusseisen — Poly-
urethanumhullung von Rohren — Anforderungen und Prufverfahren

Rohre, Formstiicke und Zubehdr aus duktilem Gusseisen — Zement-
mortelumhillung von Rohren — Anforderungen und Prifverfahren

Rohre, Formsticke und Zubehdrteile aus duktilem Gusseisen — Po-
lyurethan-Auskleidung von Rohren und Formsticken — Anforderun-
gen und Prifverfahren

Mikrostruktur von Gusseisen — Teil 1: Graphitklassifizierung durch
visuelle Auswertung

Vermehrung von Mikroorganismen auf Werkstoffen fiir den Trinkwas-
serbereich: Prifung und Bewertung

Hygienische Anforderungen an zementgebundene Werkstoffe im
Trinkwasserbereich - Priifung und Bewertung

KTW-Empfehlung der Kunststoffkommission des deutschen Bundes-
gesundheitsamtes (BGA)

Leitlinie zur hygienischen Beurteilung von organischen Materialien in
Kontakt mit Trinkwasser (KTW-Leitlinie)

Bundesgesetz Uber Sicherheitsanforderungen und weitere Anforde-
rungen an Lebensmittel, Gebrauchsgegenstéande und kosmetische
Mittel zum Schutz der Verbraucherinnen und Verbraucher (Lebensmit-
telsicherheits- und Verbraucherschutzgesetz - LMSVG)
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Produktspezifische Anforderungen

Es werden folgende, Uber die ONORM EN 545 und ONORM EN 12842 hinausgehende, Anfor-
derungen festgelegt:

Es ist nachzuweisen, dass die Trinkwassereignung aller mit dem Trinkwasser in Berlhrung
kommenden Teile nach ONORM B 5014-1 und -2 (Kaltwasserpriifung) erflllt ist. Sollte fiir einen
Bauteil ein Prufzeugnis zum Nachweis der Trinkwassertauglichkeit wahrend der Laufzeit der
Qualitatsmarke die Giiltigkeit” verlieren bzw. ein Material- oder Komponentenwechsel durch
den Hersteller durchgefihrt werden, muss eine Bescheinigung uber die Verlangerung der Guil-
tigkeitsdauer bzw. die Zulassung unmittelbar, spatestens jedoch zum Zeitpunkt der jeweiligen
Priifung gemaR OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7 nachgereicht werden.

Ein KTW-Prifzeugnis bzw. ein Prifzeugnis nach UBA-Leitlinie zur Kaltwasserprifung wird als
Priifbericht vollumfanglich alternativ zur ONORM B 5014-1 (Kaltwasserpriifung) anerkannt. Wird
die lebensmittelrechtliche Eignung / Trinkwassereignung mit einem KTW-Prifzeugnis bzw. ei-
nem Prifzeugnis nach UBA-Leitlinie (Kaltwasserpriifung) bescheinigt, ist die Zulassigkeit der
eingesetzten Werkstoffe nach Vorlage einer vollstandigen Rezeptur von einer gemal § 65 be-
auftragten oder nach §§ 72 oder 73 LMSVG? zugelassenen Stelle nach den in Osterreich gel-
tenden einschlagigen lebensmittelrechtlichen Bestimmungen fiir Materialien und Gegenstande
im Sinne des LMSVG nach entsprechender Uberpriifung zu bestatigen.

Abhangig von der GroRe der Oberflache, welche in Kontakt mit dem Trinkwasser steht, ist der
Abschluss eines Uberwachungsvertrages nach ONORM B 5014-1 fiir Bauteile zum Einsatz in
den Kategorien A (Rohre, Formstiicke), B (Behélter, Behalterauskleidungen) und C (Ausris-
tungsgegenstande, Vergussmassen)® nach KTW-Empfehlung bzw. UBA-Leitlinie erforderlich.
Fir Bauteile zum Einsatz in den Kategorien D1 (Grof3flachige Dichtungen und Vergussmassen)
und D2 (Kleinflachige Dichtungen, Klebstoffe) entfallt die Verpflichtung zum Abschluss eines
Uberwachungsvertrages. Die Priifung ist in einem solchen Fall nach 5 Jahren erneut durchzu-
fuhren.

Ein Nachweis gemal DVGW Arbeitsblatt W 347 kann nur fir die Zementmortelauskleidung von
Formstiicken als Priifbericht vollumfanglich alternativ zur ONORM B 5014-2 anerkannt werden.
Wird die lebensmittelrechtliche Eignung / Trinkwassereignung mit einem Nachweis geman
DVGW Arbeitsblatt W 347 bescheinigt, ist die Zulassigkeit der eingesetzten Werkstoffe, sofern
zutreffend”, nach Vorlage einer vollstandigen Rezeptur von einer gemaR § 65 beauftragten
oder nach §§ 72 oder 73 LMSVG® zugelassenen Stelle nach den in Osterreich geltenden ein-
schlagigen lebensmittelrechtlichen Bestimmungen fir Materialien und Gegenstande im Sinne
des LMSVG unter Beriicksichtigung des Anhanges A der ONORM B 5014-2 nach entsprechen-
der Uberprifung zu bestéatigen.

Fir die Zementmortelauskleidung ist der Abschluss eines Uberwachungsvertrages nach
ONORM B 5014-2 erforderlich.

R Nachweise nach DVGW W 270 (Ausgabe 2007) besitzen eine Giiltigkeit von 5 Jahren, jene nach dem LMSVG
(BGBI. I Nr. 13/2006) von 5 Jahren, ONORM B 5014-1 bzw. KTW und UBA von 3 bzw. 5 Jahren.

2 Werkstoffe, deren Zusammensetzung nach dem LMG (BGBI. Nr. 86/1975) beurteilt wurde und deren Giiltigkeit wei-
terhin gegeben ist, kdnnen anstelle der Nachweise nach LMSVG durch die Priifstelle anerkannt werden.

3 Zur naheren Definition der Kategorien wird auf die KTW-Empfehlungen oder die DVGW W 270 verwiesen:
Kategorie A : Rohre und Formstiicke
Kategorie B : Behalter und Behalterauskleidungen
Kategorie C : Ausriistungsgegenstande und Vergussmassen fir starre Fugen
Kategorie D1 : GroRflachige Dichtungen und Vergussmassen fiir Dehnungsfugen; Dehner, Ausgleichsstiicke und
Schallddmpfer; Schieber (Keilabdichtung mit Dichtiiberzug); Klappen, falls der Klappenschieber beschichtet ist; Be-
und Entliftungsventile, falls die Kugel beschichtet ist; Membranen von Druckminderern; Hydranten, wenn das Ab-
sperrventil beschichtet ist; Kolbenventile
Kategorie D2 : Ubrige Dichtungen und Klebstoffe. Alle in D1 nicht genannten Rohrverbindungen mit elastischen
Dichtelementen, wie Flanschdichtungen, Schraub-Tyton- und Steckmuffen, Rollgummi- und Gleitringdichtungen, An-
bauarmaturen. Alle in D1 nicht genannten Absperreinrichtungen, wie Schieber mit eingelegter oder umlaufender Dich-
tung, Gehause-, Spindel- und Keilabdichtung (mit eingelegter Profildichtung). Alle in D1 nicht genannten Klappen und

Ruckschlagkappen, falls die Klappenscheiben nicht beschichtet sind. Alle in D1 nicht genannten Ventile.

4 Zutreffend bedeutet, dass andere Bestandteile als Sand, Trinkwasser und Zement gemaf Anhang A der ONORM

B 5014-2:2007 eingesetzt werden

% Werkstoffe, deren Zusammensetzung nach dem LMG (BGBI. Nr. 86/1975) beurteilt wurde und deren Giiltigkeit wei-
terhin gegeben ist, kdnnen anstelle der Nachweise nach LMSVG durch die Priifstelle anerkannt werden.
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

Vermehrung von Mikroorganismen auf Materialien

Das mikrobiologische Verhalten der Materialien von Rohren, Rohrverbindungen und Formstu-
cken muss der ONORM B 5018 ,Prifung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren®;
Teil 1: Prifverfahren, Teil 2: Bewertung (Vornorm) entsprechen.

Alternativ kann auch die DVGW-Richtlinie W 270 ,Vermehrung von Mikroorganismen auf Werk-
stoffen flr den Trinkwasserbereich - Prifung und Bewertung® (Ausgabe 2007) als Nachweis
herangezogen werden.

Gegenstand der Prufung ist ausschlieBlich das mikrobiologische Verhalten von nicht
metallischen Materialien, mit denen das Trinkwasser direkt oder indirekt in Berthrung kommt.
Hiezu gehoren u.a.

e Baumaterialien (z.B. Beton und Zementestrich mit organischen Zusatzen);
e Materialien fir Rohre, Formstlicke (z.B. Kunststoffe);

e Auskleidungsmaterialien fur Behalter, Rohre und Formstlicke (ausgenommen Zementmor-
telauskleidungen fur Gussrohre ohne organische Zusatze oder Behalter).

Gefligeausbildung

Die Graphitausbildung muss hinsichtlich der Graphitform vorwiegend der Klasse V oder VI
(mindestens 90 %) gemall der ONORM EN ISO 945-1 entsprechen.

Der Ferritanteil muss mindestens 60 % betragen. Beide Anforderungen sind im Rahmen der
Erstprifung und der jahrlichen Erweiterten Uberwachungsprifung nachzuweisen.

Betriebssicherheit

Die Betriebssicherheit der Rohre und Formstiicke ist durch den Nachweis der Konformitat mit
den Normen, Richtlinien und Bestimmungen gemaf Abschnitt 5 und Abschnitt 6, unter Einhal-
tung der Verlegeanleitungen sowie bei bestimmungsgemalem Einsatz der Rohre gegeben.

Kennzeichnung
Es gelten die Bestimmungen der OVGW AGB GW 30, Abschnitt 9.

Zusétzlich zu den Anforderungen der ONORM EN 545 sind die Rohre und Formstiicke mit
OVGW/GRIS und der dem Hersteller verliehenen Registrierungsnummer (W X.XXX) deutlich
sichtbar und dauerhaft zu kennzeichnen. Ebenso sind die Anforderungen der ONORM B 2599-1
bzw. -4, Abschnitt 6.5 einzuhalten. Die Kennzeichnung ist im Rahmen der Prifungen gemanR
OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7 zu tiberpriifen.

Muffenbeschichtung

Die Muffeninnenflachen von Rohren sind mit einer thermischen Spritzverzinkung gemafn
ONORM B 2555 und einer Deckbeschichtung nach ONORM B 2560 oder einer Polyurethanbe-
schichtung nach ONORM EN 15655 zu versehen.

Schweilden

Oberflachenunganzen und drtliche Fehlstellen in nicht druckbeanspruchten Bereichen, die nicht
die ganze Wanddicke betreffen — bei Rohren muss die Mindest-Gusswanddicke vorhanden sein
und bei Formstlcken darf die Fehlertiefe 1/3 der Nennwanddicke nicht Uberschreiten - kdnnen
bei Rohren durch artgleiches Schweil3en und bei Formstiicken durch artgleiches Schweiflen mit
anschlieRender Warmebehandlung ausgebessert werden, sofern alle technischen Anforderun-
gen und alle Anforderungen an die Funktionstiichtigkeit gem. ONORM EN 545 und ONORM
B 2597 erfiillt sind. Der Arbeitsablauf fir die Ausbesserungen durch Schweilen und die ggf.
notwendigen zusatzlichen Prifungen sind im QM-System festzulegen.
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6.7 Betriebsdricke
Langskraftschliissige Verbindungssysteme missen der ONORM B 2597 entsprechen und die in
der Tabelle 1 angefihrten Mindestbetriebsdricke erreichen. Dies ist im Rahmen einer Erstpru-
fung gemafl ONORM EN 545, Abschnitt 7.2.2 bzw. 7.2.5 nachzuweisen.
Tabelle 1: Mindestbetriebsdriicke fir langskraftschliissige Verbindungssysteme
DN 80 bis 100 | 125 bis 150 200 250 300 400 bis 600 7?80%5
bar 75 60 56 42 40 30 16
6.8 Typprufung
Im Rahmen der Erstpriifung sind Typprifungen geman
ONORM EN 545, Abschnitt 7 bzw. ONORM EN 12842, Abschnitt 7
sowie, sofern zutreffend, nach
ONORM B 2555, Abschnitt 5
ONORM B 2560, Abschnitt 7.1
ONORM B 2562, Abschnitt 6.2
ONORM B 2597, Abschnitt 4
ONORM EN 14628, Abschnitt 7
ONORM EN 14901, Abschnitt 7
ONORM EN 15189, Abschnitt 7.2
ONORM EN 15542, Abschnitt 7.2
ONORM EN 15655, Abschnitt 7.2
durch eine fiir das jeweilige Fachgebiet akkreditierte Prif- und Inspektionsstelle durchzufiihren
bzw. kénnen bereits vorliegende Typprufungen von dieser ggf. anerkannt werden. Sobald eine
Anderung eintritt, die signifikanten Einfluss auf eine oder mehrere Eigenschaften hat, missen
die jeweiligen Typprifungen wiederholt werden.
6.9 ONORM-Registrierung
Der Nachweis hinsichtlich der Erfillung aller Anforderungen entsprechend den Produktnormen
ist Uber eine ,ONORM B 2599-1 bzw. -4 gepruft" - Registrierung zu fuhren.
7 Produktionsspezifische Anforderungen
Folgende qualitatssichernde MaRnahmen sind bei der Herstellung von Rohren bzw. sofern zu-
treffend bei Formstlcken einzuhalten und im Zuge der Uberwachungsprufung gemaf
OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7 durch die Priif- und Inspektionsstelle zu kontrollieren und das
Ergebnis im Prifbericht zu dokumentieren.
71 Eingangskontrolle
Die Einhaltung der im QM-System dokumentierten Spezifikationen fur alle eingehenden Aus-
gangsstoffe ist zu Uberprifen. Durch die Kontrolle von signifikanten Kennwerten soll sicherge-
stellt werden, dass gleichbleibende Werkstoffqualitdten fir die Fertigung verwendet werden.
Durch eine laufende Flussigeisenanalyse ist die Qualitét zu Gberprifen und zu dokumentieren.
Die Ubereinstimmung der Ergebnisse mit den im QM-System festgelegten Vorgabewerten und
der ggf. notwendigen MaRnahmen bei Abweichungen ist im Rahmen der Erweiterten Uberwa-
chungsprifung zu Gberprifen.
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7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.6.1

Magnesiumbehandlung

Die Magnesiumbehandlung ist durch eine chemische Analyse des Fliissigeisens zu prifen. Die
Grenzwerte fir die Elemente Kohlenstoff (C), Silizium (Si), Mangan (Mn), Chrom (Cr), Kupfer
(Cu), Magnesium (Mg), Schwefel (S), Phosphor (P) und das Vorgehen bei eventuellen Abwei-
chungen sind im QM-System festzulegen. Die Ubereinstimmung der Ergebnisse der Eigen-
Uberwachung mit den Vorgabewerten und der ggf. notwendigen MalRhahmen bei Abweichun-
gen ist im Rahmen der Erweiterten Uberwachungspriifung zu tberpriifen.

Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller hat den Nachweis zu erbringen, dass er ein System der werkseigenen Produkti-
onskontrolle betreibt, um sicherzustellen, dass die Produkte alle Anforderungen der betreffen-
den Normen erfilllen. Dieses System muss Bestandteil des QM-Systems sein.

Pruf-/Messmitteliberwachung

Die Verfahren und Intervalle zur Uberwachung und Kalibrierung der Priif-/Messmittel sind im
QM-System festzulegen. Dabei ist ein maximales Uberprifungsintervall fir Priif-/Messmittel, die
zur Durchflihrung der Prifungen gemaf Tabelle 2 und 3 dienen, von einem Jahr zulassig. Fur
andere Prif-/Messmittel in der Produktion gilt ein maximales Uberpriifungsintervall von 2 Jah-
ren.

Gluhprozess

Alle Rohre sind einem Gluhprozess zu unterziehen, dabei muss gewahrleistet sein, dass die
Gluhtemperatur Uberwacht wird und die Verweildauer abhangig von der Nennweite und der
Wanddicke eingestellt werden kann. Durch Begutachtung metallographischer Schliffe sind der
Karbid- und Zementitanteil zu bestimmen. Die Ubereinstimmung der Ergebnisse mit den im QM-
System festgelegten Vorgabewerten und der ggf. notwendigen Malinahmen bei Abweichungen
istim Rahmen der Erweiterten Uberwachungspriifung zu tiberpriifen.

Druckprifung

Rohre und Formstlicke miissen vor dem Aufbringen der Umhillungen und Auskleidungen, mit
Ausnahme des metallischen Zinkiberzuges, der vor der Prifung aufgebracht werden kann,
einer Wasserinnendruckprifung unterzogen werden.

Schleudergussrohre

Der Wasserinnendruck muss stetig gesteigert werden, bis er den Werksprifdruck von 50 bar fir
die Nennweiten DN 80 bis DN 300, von 40 bar fur die Nennweiten DN 350 bis DN 600 und von
32 bar fir die Nennweiten DN 700 bis DN 1000 erreicht hat. Die Haltezeit bei Prufdruck darf
nicht weniger als 10 s betragen. Es diirfen keine Undichtigkeiten oder Schwitzstellen sichtbar
werden.

Schleudergussrohre fir hdhere Nenndricke sind mit dem 1,3fachen des zuldssigen Bauteilbe-
triebsdruckes (PFA) zu prifen. Kann der erforderliche Prifdruck mangels geeigneter Druckpriif-
anlage nicht aufgebracht werden, ist mit dem zuladssigen Bauteilbetriebsdruck (PFA) und einer
Haltezeit von mindestens 15 s zu prifen. Fur den Fall, dass auch dies nicht méglich ist, ist
durch eine prozessorientierte Wanddickenprifung tUber die gesamte Rohrldnge und durch eine
Uberpriifung der erforderlichen metallurgischen und mechanischen Kennwerte des Werkstoffes
sicherzustellen, dass die Anforderungen an das Rohr erfullt werden.
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7.6.2

7.7

7.7.1

7.7.2

7.8

7.8.1

7.8.2

Nicht geschleuderte Rohre und Formstilicke

Der Wasserinnendruck muss stetig gesteigert werden, bis er den Werksprifdruck von 25 bar fir
die Nennweiten DN 80 bis DN 600 und von 10 bar fur die Nennweiten DN 700 bis DN 1000
erreicht hat. Die Haltezeit bei Prufdruck darf nicht weniger als 10 s betragen. Es durfen keine
Undichtigkeiten oder Schwitzstellen sichtbar werden.

Druckformstlcke fir héhere Nenndriicke sind mit dem 1,3 fachen des zulassigen Bauteilbe-
triebsdruckes (PFA) zu prifen. Kann der erforderliche Priifdruck mangels geeigneter Druckprif-
anlage nicht aufgebracht werden, ist mit dem zulassigen Bauteilbetriebsdruck (PFA) und einer
Haltezeit von mindestens 30 s zu prifen. Fiur den Fall, dass auch dies nicht moglich ist, ist
durch eine Wanddickenprifung mit je zwei Messungen in der Teilungsebene und im Winkel von
90° zur Teilungsebene und durch eine Uberpriifung der erforderlichen metallurgischen und me-
chanischen Kennwerte des Werkstoffes sicherzustellen, dass die Anforderungen an das Form-
stuck erfillt werden.

Auskleidung von Rohren

Alle Rohre sind an der Innenseite entweder mit einer Zementmdrtel- oder einer Polyurethan-
Auskleidung zu versehen.

Die Ubereinstimmung der Ergebnisse der Eigeniiberwachung mit den Vorgabewerten und der
ggf. notwendigen MalRnahmen bei Abweichungen sind im Rahmen der Erweiterten Uberwa-
chungsprifung zu Gberprifen.

Zementmortelauskleidung

Die Zementmortelauskleidung muss den Anforderungen der ONORM EN 545 und ONORM
B 2562 entsprechen und darf keine organischen Zusatze (Betonverflissiger 0.4.) enthalten. Der
Wasserbindemittelwert vor und nach dem Aufbringen ist durch die Entnahme von entsprechen-
den Proben zu bestimmen.

Polyurethanauskleidung

Die Polyurethanauskleidung muss den Anforderungen der ONORM EN 15655 entsprechen,
wobei die Rohrenden mit einer Polyurethanauskleidung gemaR ONORM EN 15655 mit einer
Mindestschichtdicke von 150 um oder einer flissig verarbeitbaren Epoxidharzbeschichtung
(Nasslack) nach ONORM EN 14901 zu beschichten sind.

Umhullung von Rohren

Alle Rohre sind an der AuRenseite entweder mit einem Zinkiiberzug mit Deckbeschichtung nach
ONORM B 2560, einer Polyethylenumhiillung nach ONORM EN 14628, einer Polyurethanum-
hillung nach ONORM EN 15189 oder einer Zementmdrtelumhiillung nach ONORM EN 15542
zu versehen.

Die Ubereinstimmung der Ergebnisse der Eigeniiberwachung mit den Vorgabewerten und der
gaf. notwendigen MalRnahmen bei Abweichungen sind im Rahmen der Erweiterten Uberwa-
chungsprifung zu tberprufen.

ZinkUberzug mit Deckbeschichtung

Der Zinkuberzug mit Deckbeschichtung muss den Anforderungen der ONORM B 2555 und
ONORM B 2560 entsprechen.

Polyethylenumhillung

Die Polyethylenumhullung muss den Anforderungen der ONORM EN 14628 entsprechen, wo-
bei die Rohrenden mit einer Beschichtung gemalt ONORM B 2560 oder einer flissig verarbeit-
baren Epoxidharzbeschichtung (Nasslack) nach ONORM EN 14901 zu beschichten sind.
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7.8.3

7.8.4

7.9

7.10

7.11

8.1

8.2

Polyurethanumhallung

Die Polyurethanumhiillung muss den Anforderungen der ONORM EN 15189 entsprechen, wo-
bei die Rohrenden mit einer Polyurethanauskleidung gemaR ONORM EN 15189 mit einer Min-
destschichtdicke von 100 ym oder einer fllissig verarbeitbaren Epoxidharzbeschichtung (Nass-
lack) nach ONORM EN 14901 zu beschichten sind.

Zementmortelumhullung

Die Zementmortelumhillung muss den Anforderungen der ONORM EN 15542 entsprechen,
wobei die Rohrenden mit einer Beschichtung gemal ONORM B 2560 oder einer flussig verar-
beitbaren Epoxidharzbeschichtung (Nasslack) nach ONORM EN 14901 zu beschichten sind.

Beschichtung von Formstucken

Die Beschichtung an der Innen- und Aullenseite von Formstlicken muss den Anforderungen der
ONORM EN 14901 entsprechen, wobei die Mindestschichtdicke an den im Prifplan bzw. im
QM-System festgelegten Messstellen 250 um betragen muss.

Die Ubereinstimmung der Ergebnisse der Eigeniiberwachung mit den Vorgabewerten und der
ggf. notwendigen MalRnahmen bei Abweichungen sind im Rahmen der Erweiterten Uberwa-
chungsprifung zu Gberprifen.

Lagerung und Manipulation

Die innerbetriebliche Manipulation der Rohre und Formstiicke hat auf dafiir geeigneten Flachen
und mit dafiir geeigneten Hubstaplern, Hebe- und Transporteinrichtungen so zu erfolgen, dass
Beschadigungen der Oberflachen und Verschmutzungen unter normalen Bedingungen ausge-
schlossen werden kénnen.

Qualitatsdatenerfassung - Ruckverfolgbarkeit

Im Bereich Produktion (Fertigungsauftrage, Schichtprotokolle, etc.) sowie im Bereich Qualitats-
sicherung (Prufberichte, Freigabeprotokolle, etc.) muss die Voraussetzung flr eine lickenlose,
Dokumentation gegeben sein. Um im Schadensfall die Rlckverfolgbarkeit vom produzierten
Rohr oder Formstiick bis hin zu den Produktionsdaten der Werkstoffcharge zu ermdglichen,
sind die Fertigungsdaten mindestens 10 Jahre lang aufzubewahren.

Marktspezifische Anforderungen

Verpackung

Die Verpackung bzw. Bliindelung von Rohren hat so zu erfolgen, dass die Verpackungseinheit
eine ausreichende Stabilitdt fir die Manipulation bei der Lagerung, Verladung, Transport usw.
aufweist. Die jeweilige Verpackungsart ist im QM-System festzulegen.

Die Rohre innerhalb eines Bindels sind mittels profilierten Zwischenlagen aus Hartholz und
Abstandhaltern so zu verpacken, dass die Rohre unter normalen Bedingungen nicht beschadigt
werden kénnen.

Die profilierten Zwischenlagehdlzer missen einen Mindestquerschnitt von 50 mm x 25 mm
(BxH) haben.

Die Rohre sind mit geeigneten Verschlusskappen zu verschlielRen, wodurch die Rohrinnenseite
vor Verschmutzungen geschutzt wird.

Gebrauchsgerechte Handhabung

Die Ausflihrung des Erzeugnisses, seine Beschreibung sowie die Bedienungs- und Montagean-
leitung sind in deutscher Sprache so abzufassen, dass der fehlerfreie Einbau durch Fachperso-
nal und sein widmungsgemaler Betrieb, sicher gewahrleistet sind.
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8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

Verflgbarkeit

Der Hersteller/Anbieter hat im Rahmen seines QM-Systems Vorkehrungen zu treffen, dass die
mit dem Kunden vereinbarten Lieferfristen eingehalten werden.

Standardrohre in Mengen bis zu einem ganzen LKW-Zug miissen innerhalb von 3 Tagen auf
der Baustelle sein. Entsprechendes Standardzubehér muss innerhalb von 24 Stunden verflig-
bar sein.

Entsorgung und Wiederverwertung

Die Ricknahme von Verpackungsmaterial hat entsprechend den gesetzlichen Verpflichtungen,
insbesondere der Verpackungs-Verordnung, zu erfolgen.

Um eine ordnungsgemalle Entsorgung und Wiederverwertung von Produktabféllen / Rohrver-
schnitten und Altprodukten sicherzustellen ist flir Anbieter von Rohren und Formstlicken aus
duktilem Gusseisen der Nachweis einer ordnungsgemafen Entsorgung/Wiederverwertung bin-
dend erforderlich. Dieser Nachweis kann durch den Hersteller oder seine Vertretung in Oster-
reich erfolgen.

Als ordnungsgemale Entsorgung/Wiederverwertung gilt, wenn ein Sammelsystem fiir Rohre
und Formstiicke aus duktilem Gusseisen nachweislich sicherstellt, dass die gesammelten Pro-
duktabfalle/Rohrverschnitte sowie Altprodukte einer stofflichen Wiederverwertung im Sinne
einer nachhaltigen Rohstoffnutzung zugefiihrt werden.

Kundenberatung

Es muss sichergestellt sein, dass technische Unterlagen in deutscher Sprache vorliegen. Wei-
ters muss fir die Kundenberatung mindestens ein qualifizierter deutschsprachiger Fachmann,
mit Kenntnis der dsterreichischen Normen und sonstigen Vorschriften, den Planern, Behérden,
Baufirmen, Verlegefirmen und Handlern zur Verfiigung stehen. Der Fachmann und dessen
Qualifikation sind vom Hersteller oder dem &sterreichischen Lieferanten zu benennen und im
QM-System nachzuweisen.

Baustellenbetreuung

Der Hersteller/Anbieter muss Uber einen Baustellenservice verfligen, der rasch und vor Ort
einsetzbar ist. Fur eine effiziente Baustellenbetreuung ist nachzuweisen, dass mindestens ein
qualifizierter deutschsprachiger Anwendungstechniker zur Verfigung steht. Der Fachmann und
dessen Qualifikation sind vom Hersteller oder dem 6sterreichischen Lieferanten zu benennen
und im QM- System nachzuweisen.

Qualitatsmanagementsystem

Der Hersteller hat den Nachweis zu erbringen, dass er ein QM-System mindestens nach den
Regeln der EN ISO 9001 betreibt. Der Nachweis ist durch Vorlage eines Zertifikates, im Rah-
men der Prifungen gemall OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7 zu erbringen.

Haftpflicht

Zur Abdeckung von Anspriichen aus Schadensfallen haben der Hersteller oder seine dsterrei-
chische Vertretung den Abschluss einer Betriebshaftpflichtversicherung und einer erweiterten
Produkthaftpflichtversicherung in angemessener Hohe, mindestens jedoch EUR 1.000.000,--
nachzuweisen. Zum Nachweis ist eine Kopie/Bestatigung der Polizze vorzulegen.

Vertretung in Osterreich

Der Hersteller muss fiir sein Produkt eine Vertretung in Osterreich haben, bei der fiir dieses
Produkt ein Kundendienst und ein Ersatzteillager eingerichtet sind. Eine solche Vertretung muss
in der Rechtsform einer naturlichen oder im dsterreichischen Firmenbuch protokollierten juristi-
schen Person nachgewiesen werden, die Uber eine einschlagige Gewerbeberechtigung verfugt.
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8.10

8.11

9.1

9.1.1

9.2

Gewahrleistung

Die gesetzliche Gewahrleistungspflicht betragt in Osterreich gem. den §§ 922 ff des ABGB bei
beweglichen Sachen zwei Jahre, bei unbeweglichen Sachen drei Jahre. Der Hersteller oder
seine Osterreichische Vertretung verpflichten sich, die Gewahrleistungspflicht auf 5 Jahre aus-
zudehnen. Die Gewahrleistungsfrist beginnt mit der vollstandigen Ablieferung der Leistung. Zum
Nachweis ist eine schriftliche Erklarung in Form der Lieferbedingungen des Herstellers oder
seiner osterreichischen Vertretung vorzulegen.

Materialricknahme

Fur Rohre und Formstlicke verpflichten sich der Hersteller oder seine dsterreichische Vertre-
tung, nach Abschluss der Baustelle, nicht benétigte, in einem verkaufsfahigen Zustand befindli-
che Standardrohre, Standardformstiicke und Zubehorteile, unter Bericksichtigung einer im
Einzelfall festzulegenden Manipulationsgebtihr, im Umfang von max. 3 % der gelieferten Menge
zuruckzunehmen.

Arten und Durchfiihrung der Prifung
Es gelten die Bestimmungen der OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7.

Daruber hinaus gelten die Prifungsarten gemaR 9.1, 9.2 und 9.3.

Erstprufung
Es gelten die Bestimmungen der OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7.1.

Erstmalige Prifung gemal den Anforderungen dieser Prifrichtlinie im Umfang der Erweiterten
Uberwachungsprifung und Uberwachungspriifung geméaR Tabelle 2 bzw. Tabelle 3 durch eine
akkreditierte Priif- und Inspektionsstelle. Die Erstpriifung ersetzt die erste Erweiterte Uberwa-
chungspriifung im Kalenderjahr, nicht jedoch die Uberwachungspriifung.

Erweiterte Uberwachungspriifung

Uberpriifung des Herstellers und der Produkte durch die akkreditierte Priif- und Inspektionsstel-
le entsprechend den Festlegungen dieser Prifrichtlinie gemaf Tabelle 2 bzw. Tabelle 3.

Uberwachungsprifung

Uberpriifung des Herstellers und der Produkte durch die akkreditierte Priif- und Inspektionsstel-
le entsprechend den Festlegungen dieser Priifrichtlinie gemaf Tabelle 2 bzw. Tabelle 3.

Eigenlberwachung

Uberpriifung der Produkte durch den Hersteller entsprechend den Festlegungen dieser Priif-
richtlinie gemaf Tabelle 2 bzw. Tabelle 3.

Kontrollprifung (Fremduberwachung)
Es gelten die Bestimmungen der OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7.2.

Zur Durchfilhrung der Kontrollprifung (Fremdiiberwachung) ist der Uberwachungsvertrag mit
jener Prif- und Inspektionsstelle abzuschlieRen, die bereits die Erstpriifung durchgefihrt hat.
Der Qualitatsmarkeninhaber hat zu gewahrleisten, dass fiir jedes Produkt und fiir jede Produkti-
onsstatte ein eigener Uberwachungsvertrag mit der beauftragten Priif- und Inspektionsstelle fiir
die Geltungsdauer der Qualitadtsmarke besteht. Der Uberwachungsvertrag muss einen eindeuti-
gen und detaillierten Bezug auf die der Uberwachung unterliegenden Produkte, mindestens
aber Nennweiten, Verbindungs- und Beschichtungssysteme, aufweisen.
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9.3

In dem Kontrollprifbericht ist zusatzlich zu den Einzelwerten (soll/ist) das jahrliche Prifergebnis
der Erweiterten Uberwachungspriifung und der Uberwachungsprifung in Kurzform zu doku-
mentieren. Der Kontrollprifbericht muss auch eine Beurteilung der Eigenliberwachung enthal-
ten.

Die Kontrollpriifung besteht aus einer Erweiterten Uberwachungspriifung und einer Uberwa-
chungsprifung.

Der jeweilige Priufumfang ist in der Tabelle 2 bzw. Tabelle 3 festgelegt.

Verlangerungsprufung
Es gelten die Bestimmungen der OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7.5.

Die Prifberichte zur Verlangerungsprifung enthalten alle Nachweise gemaf den einschlagigen
Prifrichtlinien und werden einschlieRlich der OVGW-Auditcheckliste und aller Nachweise der
Kontrollpriifberichte (Priifberichte der Uberwachungspriifung, Erweiterten Uberwachungsprii-
fung etc.) als Anlage verfasst.
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Tabelle 2:

Umfang und Haufigkeit der Prifungen im Rahmen der Erstprifung, Eigen-

und Fremduberwachung fur Rohre und Formstiicke gemar ONORM EN 545

Prifmerkmal Anforderung Prifung Eigenuber- Erstprifung/
geman wachung Kontrollprifung
(Fremdiberwachung)
Erweiterte Uber- Uber-
wachungs- wachungs-
prifung prufung
Trinkwasser- |Rohre und PW-Abschnitt Kontrolle der - Kontrolle der -
eignung Formstucke 6.1 Nachweise Nachweise
Vermehrung [Rohre und PW-Abschnitt Kontrolle der - Kontrolle der -
von Mikroor-  |Formstiicke 6.2 Nachweise Nachweise
ganismen auf
Materialien
Typprifung Rohre PW-Abschnitt | ON EN 545, 7 -
6.8,6.9,6.10 ON B 2597, 4
Formstlicke PW-Abschnitt | ON EN 545, 7 -
6.8,6.9,6.10 ON B 2597, 4
Zementmortel- | PW-Abschnitt | ON B 2562, 6.2 -
auskleidung 6.9, 6.10, 7.7.1
Polyurethan- ON EN 15655 | ON EN 15655, -
auskleidung PW-Abschnitt | 7.2 und Tab. A.1
6.9,6.10,7.7.2
Zinkuberzug PW-Abschnitt ON B 2555, 5 -
mit Deckbe- 6.9,6.10,7.8.1] ON B 2560, 7.1
schichtung nur bei Erstprifung
Polyethylen- ON EN 14628 | ON EN 14628, 7 -
umhiillung PW-Abschnitt und Tab. A1
6.9,6.10,7.8.2
Polyurethan- ON EN 15189 | ON EN 15189, -
umhillung PW-Abschnitt | 7.2 und Tab. A1
6.9,6.10,7.8.3
Zementmortel- | ON EN 15542 | ON EN 15542, -
umhillung PW-Abschnitt | 7.2 und Tab. A1
6.9,6.10,7.8.4
Epoxidharzbe- | PW-Abschnitt | ON EN 14901, -
schichtung 6.9,6.10,7.9 |7.2und Tab. A.1
Werkstoff Rohre ON EN 545, ON EN 545, 1/ Schicht 10 Proben 4 Proben
441 6.3
Gefugeausbil- | PW-Abschnitt | PW-Abschnitt 2/ Schicht / 1 Probe -
dung 6.3 6.3 DN
Chem. Analyse| PW-Abschnitt | PW-Abschnitt |je Magnesium- 1 Probe -
72,75 72,75 behandlung /
Charge
Formstlicke ON EN 545, ON EN 545, 1/ Schicht 10 Proben 1 Probe
441 6.3
Gefugeausbil- | PW-Abschnitt | PW-Abschnitt 1/Tag 1 Probe -
dung 6.3 6.3
Chem. Analyse| PW-Abschnitt | PW-Abschnitt |je Magnesium- 1 Probe -
7.2 7.2 behandlung /
Charge
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Tabelle 2 (fortgesetzt)

Prifmerkmal Anforderung Prifung Eigenuber- Erstprifung/
geman wachung Kontrollprufung
(Fremduberwachung)
Erweiterte Uber- Uber-
wachungsprifun| wachungs-
g prifung
Dichtheit und [Rohre ON EN 545, 4.8] ON EN 545, 6.5 100 % 5 Rohre 1 Rohr
Festigkeit PW-Abschnitt
7.6.2
Formstlicke ON EN 545, 4.8] ON EN 545, 6.5 100 % 2 Formstiicke 1 Formstiick
PW-Abschnitt
7.6.2
Dichtungen Rohre und ON EN 681-1 ON EN 681-1 Stichproben- Kontrolle der Kontrolle der
Formstlicke prifung visuell] Lieferanten- Lieferanten-
zertifikate zertifikate
Allgemeine Rohre ON EN 545, visuell 100 % 4 Rohre 4 Rohre
Beschaffenheit 4.1.2
PW-Abschnitt
6.7
Formstlicke ON EN 545, visuell 100 % 2 Formstiicke | 1 Formstiick
4.1.2
PW-Abschnitt
6.7
AuRendurch- |Rohre ON EN 545, ON EN 545, 100 % 4 Rohre 2 Rohre
messer 4.3.2.1 6.1.2
Innendurch- Rohre ON EN 545, ON EN 545, 1% 4 Rohre 1 Rohre
messer 4322 6.1.3
MuffenmalRe |Rohre und ON B 2597, 4.3] Messung mittels 10 % 4 Rohre 2 Rohre
Formstlicke Messschieber bzw. bzw.
oder Lehre 2 Formstlcke 1 Formstick
Flanschmafle [Rohre und ON EN 1092-2,] Messung mittels 10 % 4 Rohre 2 Rohre
Formstlicke 5 Messschieber bzw. bzw.
oder Lehre 2 Formstiicke | 1 Formstick
Wanddicken Rohre ON EN 545, ON EN 545, 1% 4 Rohre 4 Rohre
4.31 6.1.1
Formstlicke ON EN 545, ON EN 545, 1% 2 Formstiicke 1 Formstiick
4.31 6.1.1
Langen Rohre ON EN 545, ON EN 545, 1% 1 Rohr -
4.3.3 6.1.4
Geradheit Rohre ON EN 545, | ON EN 545, 6.2 1% 1 Rohr -
434
Oberflachen- [Zementmortel- | ON B 2562, 4 ON B 2562, 5 ON B 2562, 2 Rohre 1 Rohr
schutz Rohre |auskleidung PW-Abschnitt 6.3
innen 7.71
Polyurethan- ON EN 15655 | ON EN 15655, |ON EN 15655, 2 Rohre 1 Rohr
auskleidung PW-Abschnitt 71 Tab. A2
6.6,7.7.2
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Tabelle 2 (fortgesetzt)

Prifmerkmal Anforderung Prifung Eigenuber- Erstprifung/
geman wachung Kontrollprufung
(Fremduberwachung)
Erweiterte Uber- Uber-
wachungs- wachungs-
prufung prifung
Oberflachen- |Zinkiiberzug ONB 2555,4 | ONB 2555,5 1% - -
schutz Rohre |mit Deckbe- PW-Abschnitt
aulen schichtung 6.6
ON B 2560, 5 | ON B 2560, 6.1, | ON B 2560, 2 Rohre 1 Rohr
PW-Abschnitt 6.2,6.3 7.2
7.8.1
Polyethylen- ON EN 14628 | ON EN 14628, |ON EN 14628, 2 Rohre 1 Rohr
umhiillung PW-Abschnitt | 7.1.3,7.2,7.3 Tab. A.2
7.8.2
Polyurethan- ONEN 15189 | ON EN 15189, |ON EN 15189, 2 Rohre 1 Rohr
umhiillung PW-Abschnitt 71 Tab. A.2
7.8.3
Zementmortel- | ON EN 15542 | ON EN 15542, |ON EN 15542, 2 Rohre 1 Rohr
umhiillung PW-Abschnitt 71 Tab. A.2
7.8.4
Oberflachen- |Epoxidharzbe- | ON EN 14901, ] ON EN 14901, |ON EN 14901,] 2 Formstiicke 1 Formstilick
schutz Form- |schichtung - 56 71 Tab. A.2
stlicke innen / aufen | PW-Abschnitt
7.9
Kennzeich- Rohre ON EN 545, visuell 100 % 4 Rohre 1 Rohr
nung 471,
PW-Abschnitt
6.5
Formstlicke ON EN 545, visuell 100 % 2 Formstiicke 1 Formstiick
4.71
PW-Abschnitt
6.5
Produktions- [Rohre PW-Abschnitt Kontrolle der - Kontrolle der -
spezifische Formstlicke 71,7.3,7.4, Nachweise ge- Nachweise ge-
Anforderungen 7.10, 7.11 mar OVGW- mar OVGW-
Auditcheckliste Auditcheckliste
Markt- Rohre PW-Abschnitt Kontrolle der - Kontrolle der -
spezifische Formstlicke 8 Nachweise ge- Nachweise ge-
Anforderungen maR OVGW- maR OVGW-
Auditcheckliste Auditcheckliste
und der Liefer-
bedingungen
Kontrolle der PW Abschnitt Kontrolle der Kontrolle der
Eigenuberwa- 9.1.3, Tabelle 2 Aufzeichnungen | Aufzeichnun-
chung gen
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Tabelle 3: Umfang und Haufigkeit der Prifungen im Rahmen der Erstprifung, Eigen-
und Fremduberwachung fur Formstiicke gemaR ONORM EN 12842
Prafmerkmal Anforderung Prifung Eigenuber- Erstprifung/
geman wachung Kontrollprufung
(Fremdiberwachung)
Erweiterte Uber- Uber-
wachungs- wachungs-
prifung prufung
Trinkwasser- PW-Abschnitt Kontrolle der - Kontrolle der -
eignung 6.1 Nachweise Nachweise
Vermehrung PW-Abschnitt Kontrolle der - Kontrolle der -
von Mikroor- 6.2 Nachweise Nachweise
ganismen auf
Materialien
Typprifung Formstiicke PW-Abschnitt | ON EN 12842, 7 -
6.8,6.9,6.10 ON B 2597, 4 nur bei Erstpriifung
Epoxidharzbe- | PW-Abschnitt | ON EN 14901, -
schichtung 6.9, 6.10 7.2 und Tab. A.1
Werkstoff Mechan. ON EN 12842, ON EN 12842, 1 / Schicht 10 Proben 1 Probe
Kennwerte 4.31 6.1
Gefiigeausbil- | PW-Abschnitt | PW-Abschnitt 2/ Schicht / 1 Probe -
dung 6.3 6.3 DN
Chem. Analyse| PW-Abschnitt | PW-Abschnitt je Magnesi- 1 Probe -
7.2 7.2 umbehandlung
/ Charge
Dichtheit und ON EN 12842,] ON EN 12842, 100 % 2 Formsticke |1 Formstlick
Festigkeit 4.6 6.3
PW-Abschnitt
7.6.2
Dichtungen ON EN 681-1 ON EN 681-1 Stichproben- Kontrolle der | Kontrolle der
prufung visuell| Lieferanten- | Lieferanten-
zertifikate zertifikate
Allgemeine ON EN 12842, visuell 100 % 2 Formstiicke | 1 Formstlck
Beschaffenheit 413
PW-Abschnitt
6.7
Muffenmale ON EN 12842, | Messung mittels 10 % 2 Formstiicke |1 Formstlick
423 Messschieber
oder Lehre
Flanschmalie ON EN 1092-2,] Messung mittels 10 % 2 Formstiicke |1 Formstlick
5 Messschieber
oder Lehre
Wanddicken ON EN 12842, | Messung mittels 1% 2 Formstucke |1 Formstick
421 Messschieber
oder Taster
Langen ON EN 12842, | Messung mittels 1% 2 Formstucke |1 Formstlck
422 Messschieber
Oberflachen- |Epoxidharzbe- | ON EN 14901 | ON EN 14901, |ON EN 14901,| 2 Formstiicke |1 Formstick
schutz schichtung - 5,6 71 Tabelle A.2
innen / PW-Abschnitt
aulBen 7.9
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Tabelle 3 (fortgesetzt)

Priafmerkmal Anforderung Prifung Eigenuber- Erstprifung/
geman wachung Kontrollprufung
(Fremduberwachung)
Erweiterte Uber- Uber-
wachungs- wachungs-
prifung prifung
Kennzeich- ON EN 12842, visuell 100 % 2 Formstiicke |1 Formstlick
nung 4.5,
PW-Abschnitt
6.5
Produktions- PW-Abschnitt Kontrolle der - Kontrolle der -
spezifische 7.1,7.3,7.4, | Nachweise ge- Nachweise ge-
Anforderungen 711 manR OVGW- man OVGW-
Auditcheckliste Auditcheckliste
Markt- PW-Abschnitt Kontrolle der - Kontrolle der
spezifische 8 Nachweise ge- Nachweise ge-
Anforderungen maR OVGW- maRk OVGW-
Auditcheckliste Auditcheckliste
und der Liefer-
Bedingungen
Kontrolle der PW Abschnitt Kontrolle der |Kontrolle der
EigenlUberwa- 9.1.3, Tabelle 3 Aufzeichnungen | Aufzeich-
chung nungen
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10 Allfallige Sonderbestimmungen
keine
11 Zitierte Unterlagen

ONORM B 2555 Beschichtung von Rohren aus Gusseisen — Thermische Spritzverzin-
kung

ONORM B 2560 Duktile Gussrohre - Deckbeschichtung aus Polyurethan oder Epoxid-
materialien - Anforderungen und Prifungen

ONORM B 2562 Duktile Gussrohre - Werkseitig aufgebrachte Auskleidung mit Ze-
mentmortel - Anforderungen und Prifverfahren

ONORM B 2597 Druckrohre und Formstlicke aus duktilem Gusseisen fur Wasser-,
Abwasser- und Gasleitungen - Steckmuffenverbindungen mit Langs-
zugsicherung - Anforderungen und Priifungen

ONORM B 2599-1 Rohre und Formstiicke aus duktilem Gusseisen - Teil 1: Bestimmun-
gen fur Verbindungen, Oberflachenschutz und Qualitatssicherung von
Wasserleitungen

ONORM B 2599-4 Rohre und Formstiicke aus duktilem Gusseisen - Teil 4: Bestimmun-
gen fur Verbindungen, Oberflachenschutz und Qualitatssicherung von
Formstlcken flr PVC-U- oder PE- Rohrleitungssysteme, Nachweis
der Konformitat

ONORM B 5014-1 Sensorische und chemische Anforderungen und Priifung von Werk-
stoffen im Trinkwasserbereich - Teil 1: Organische Werkstoffe

ONORM B 5014-2 Sensorische und chemische Anforderungen und Prifung von Werk-
stoffen im Trinkwasserbereich - Teil 2: Zementgebundene Werkstoffe

ONORM B 5018-1 Prifung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren - Teil 1:
Prufverfahren

ONORM B 5018-2 Prifung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren Teil 2: Be-
wertung (Vornorm)

ONORM EN 545 Rohre, Formsticke, Zubehorteile aus duktilem Gusseisen und ihre
Verbindungen fiir Wasserleitungen - Anforderungen und Prufverfah-
ren

ONORM EN 681-1 Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fir Rohrleitungs-
Dichtungen fir Anwendungen in der Wasserversorgung und Entwas-
serung - Teil 1: Vulkanisierter Gummi

ONORM EN 1092-2 Flansche und ihre Verbindungen - Runde Flansche fir Rohre, Armatu-
ren, Formstiicke und Zubehorteile, nach PN bezeichnet - Teil 2: Gul3-
eisenflansche

ONORM EN 12842 Duktile Gussformsttiicke fur PVC-U- oder PE-Rohrleitungssysteme —
Anforderungen und Prifverfahren

ONORM EN 14628 Rohre, Formstiicke und Zubehdr aus duktilem Gusseisen — Polyethy-
len-umhullung von Rohren — Anforderungen und Prifverfahren

ONORM EN 14901 Rohre, Formstlicke und Zubehor aus duktilem Gusseisen - Epoxid-
harzbeschichtung (fur erhéhte Beanspruchung) von Formstiucken und
Zubehorteilen aus duktilem Gusseisen - Anforderungen und Prifver-
fahren

ONORM EN 15189 Rohre, Formstlicke und Zubehor aus duktilem Gusseisen — Polyure-
thanumhllung von Rohren — Anforderungen und Prifverfahren

ONORM EN 15542 Rohre, Formstiicke und Zubehdr aus duktilem Gusseisen — Zement-
mortelumhillung von Rohren — Anforderungen und Prifverfahren
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ONORM EN 15655 Rohre, Formstlicke und Zubehorteile aus duktilem Gusseisen — Po-
lyurethan-Auskleidung von Rohren und Formstiicken — Anforderun-
gen und Prufverfahren

ONORM EN ISO 945-1  Mikrostruktur von Gusseisen — Teil 1: Graphitklassifizierung durch
visuelle Auswertung

ONORM EN ISO 9001  Qualitdtsmanagementsysteme - Anforderungen (ISO 9001:2000)
OVGW-Auditcheckliste Rohre und Formstiicke in der Trinkwasserversorgung

OVGW AGB GW 30 OVGW-Qualitatsmarke Produkte Gas & Wasser - Voraussetzungen
fur die Zuerkennung der OVGW-Qualitadtsmarke fur Produkte der Gas-
und Wasserversorgung

DVGW W 270 Vermehrung von Mikroorganismen auf Werkstoffen fur den Trinkwas-
serbereich — Priifung und Bewertung

DVGW W 347 Hygienische Anforderungen an zementgebundene Werkstoffe im
Trinkwasserbereich - Priifung und Bewertung

KTW-Empfehlung KTW-Empfehlung der Kunststoffkommission des deutschen Bundes-
gesundheitsamtes (BGA)

UBA-Leitlinie Leitlinie zur hygienischen Beurteilung von organischen Materialien in
Kontakt mit Trinkwasser (KTW-Leitlinie)

BGBI. Nr. 86/1975 Bundesgesetz vom 23. Janner 1975 uber den Verkehr mit Lebensmit-

teln, Verzehrprodukten, Zusatzstoffen, kosmetischem Mitteln und Ge-
brauchsgegenstanden (Lebensmittelgesetz 1975 - LMG 1975)

BGBI. Nr. 468/1992 Bundesgesetz (ber die Akkreditierung von Priif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstellen, mit dem die Gewerbeordnung 1973, BGBI. Nr.
50/1974, das Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992, und das MalR- und
Eichgesetz, BGBI. Nr. 152/1950 zuletzt gedndert durch BGBI. Nr.
213/1992, geandert wird (Akkreditierungsgesetz - AkkG)

BGBI. I Nr. 13/2006 Bundesgesetz iber Sicherheitsanforderungen und weitere Anforde-
rungen an Lebensmittel, Gebrauchsgegenstande und kosmetische
Mittel zum Schutz der Verbraucherinnen und Verbraucher (Lebensmit-
telsicherheits- und Verbraucherschutzgesetz - LMSVG)

JGS Nr. 946/1811 Allgemeines burgerliches Gesetzbuch / §§ 922 — 933 (Gewabhrleis-
tungsrecht), zuletzt geandert durch BGBI. | Nr. 48/2001 (Gewahrleis-
tungsrechts-Anderungsgesetz — GewRAG)

BGBI Il Nr. 481/1999 Verordnung des Bundesministers fur wirtschaftliche Angelegenheiten
Uber die Akkreditierung der Osterreichischen Vereinigung fir das Gas-
und Wasserfach

BGBI. Nr. 526/1989 Verordnung des Bundesministers fur offentliche Wirtschaft und Ver-
kehr vom 27. Juli 1989 uber Verpackungen und Versandstlcke zur
Beférderung gefahrlicher Giter auf der Strafde (Verpackungsverord-
nung)
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