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Zertifizierungsbeirat Wasser

Aufgrund der im Kooperationsvertrag vom 9. April 2002 vereinbarten gemeinsamen Vergabe der OVGW-
Qualitatsmarke und des GRIS- Giitezeichens sind auch die entsprechenden Priifrichtlinien zusammenge-
fasst worden.

Durch die Erfiillung der Anforderungen dieser Priifrichtlinie ist daher eine Zuerkennung der OVGW-
Qualitatsmarke und des GRIS- Giitezeichens in der Form der OVGW-GRIS - Qualitatsmarke mit nur einer
Registrierungsnummer maglich. Die Administration der OVGW-GRIS - Qualitatsmarke (Antragstellung,
Zuerkennung, Verlangerung, Erléschen, Entzug usw.) wird durch die Zertifizierungsstelle der OVGW
durchgefihrt.

Grundsatzlich gelten die Festlegungen und Begriffsbestimmungen der ,Allgemeinen Geschéftsbedingun-
gen GW 30 OVGW-Qualitatsmarke Produkte Gas & Wasser*.

Diese Priifrichtlinie ist auf Basis des Kooperationsvertrages und der jeweils gtiltigen Normen und Richtli-
nien erstellt und wird laufend an den Qualitatsstandard angepasst.

Fur die OVGW Fir den GRIS
Zertifizierungsbeirat Wasser Prasidium des GRIS

Frihere Ausgabe:
PW 408 vom Januar 2004

Anderungen:

= Anpassung an die Nomenklatur gemaR OVGW AGB GW 30
= Aktualisierung der Hygieneanforderungen

= Aktualisierung der Entsorgung und Wiederverwertung

=  Anpassung an das aktuelle Normenwerk

Aktuelle Ausgabe:

PW 408 (2.0)

Die vorliegende Prifrichtlinie tritt mit 2. Januar 2008 in Kraft.

Bereits anhéngige Prufverfahren sind nach der Prifrichtlinie PW 408 in der Fassung 1.0 vom
Januar 2004 abzuschlieRen.

Diese Priifrichtlinie ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch begriindeten Rechte, inshesondere der
Vervielfaltigung, Ubertragung und Speicherung, bleiben, auch auszugsweise, vorbehalten.

Medieninhaber: Osterreichische Vereinigung firr das Gas- und Wasserfach
1015 Wien, Postfach 26, Schubertring 14
Telefon +43/1/513 15 88-0*
Telefax +43/1/513 15 88-25 DW
E-mail: office@ovgw.at
Internet: www.ovgw.at

Guteschutzverband Rohre im Siedlungswasserbau (GRIS)
1030 Wien, Franz-Grill-Stral3e 5, Arsenal, Objekt 213
Telefon +43/1/798 16 01-0*

Telefax +43/1/798 16 01-520

E-mail: info@gris.at

Internet: www.gris.at
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Anwendungsbereich

Diese Priifrichtlinie gilt fir Rohre aus peroxidisch vernetztem Polyethylen (PE-Xa), Elektro-
schweil3formstiicken aus Polyethylen (PE 80 und PE 100) sowie kraftschliissigen Verbindungen
fur Trinkwasserleitungen aufRerhalb von Gebauden.

Nachweise

Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Produkte mit den Anforderungen dieser Prifrichtlinie
sind insbesondere folgende Unterlagen vorzulegen:

=  Produktionsprogramm / Lieferumfang;

= Prufzeugnisse bzw. Prifberichte entsprechend Abschnitt 3 dieser Prifrichtlinie;

= Nachweis der Trinkwassereignung;

= Uberwachungsvertrag nach dieser Priifrichtlinie;

= Konstruktionszeichnungen und technische Beschreibungen;

= Montage- und Verlegeanleitung;

= Nachweise entsprechend Abschnitt 6 - Marktspezifischen Anforderungen und sonstige An-
forderungen gemal OVGW-GRIS-Checkliste;

= sonstige Druckschriften (wie z.B. Lager-, Transport-, Bedienungsanleitungen).

Konformitat mit Normen und Anforderungen

Die Konformitat mit folgenden Normen, Richtlinien, Bestimmungen ist durch Vorlage von Prif-
zeugnissen bzw. Prifberichten nachzuweisen. Dabei sind die in den Normen, Richtlinien und
Bestimmungen vorgesehenen Ubergangsbestimmungen zu beachten.

ONORM B 5014-1

ONORM B 5018-1

ONORM B 5018-2

ISO 14531-1

ISO 14531-3

DIN 16892

DIN 50930-6

OVGW-GRIS PW 406-2

OVGW-GRIS PW 406-3

Sensorische und chemische Anforderungen und Prifung von Werk-
stoffen im Trinkwasserbereich. Teil 1: Organische Werkstoffe

Prufung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren,
Teil 1: Prifverfahren

Prufung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren,
Teil 2: Bewertung (Vornorm)

Rohre und Formstiicke aus Kunststoffen - Rohrleitungssysteme aus
vernetztem Polyethylen fur den Transport von gasférmigen Brenn-
stoffen; Metrische Reihe; Festlegungen - Teil 1: Rohrleitungen

Rohre und Formstiicke aus Kunststoffen - Rohrleitungssysteme aus
vernetztem Polyethylen fir den Transport von gasférmigen Brenn-
stoffen; Metrische Reihe; Festlegungen - Teil 3: Mechanische Ver-
binder

Rohre aus vernetztem Polyethylen hoher Dichte (PE-X) - Allgemeine
Guteanforderungen, Priifung (Ausgabe 07/2000) inkl. Berichtigung
02/2002

Korrosion der Metalle - Korrosion metallischer Werkstoffe im Innern
von Rohrleitungen, Behéaltern und Apparaten bei Korrosionsbelas-
tung durch Wasser - Teil 6: Beeinflussung der Trinkwasserbeschaf-
fenheit (Gilt in Verbindung mit DIN 50931-1 (1999-11))

Rohrleitungssysteme flr Trinkwasser aus Polyethylen (PE 80 und
PE 100), Teil 2: PE-Formstlcke und kraftschliissige Verbindungen
fur Polyethylenrohre

Rohrleitungssysteme fir Trinkwasser aus Polyethylen (PE 40, PE 80
und PE 100), Teil 3: Gebrauchstauglichkeit von Rohrleitungen aus
Polyethylen
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3.1

4.1

DVGW W 270 Vermehrung von Mikroorganismen auf Werkstoffen fiir den Trink-
wasserbereich - Prifung und Bewertung

KTW-Empfehlung Leitlinie zur hygienischen Beurteilung von organischen Materialien in
Kontakt mit Trinkwasser (KTW-Leitlinie)

UBA-Leitlinie Leitlinie zur hygienischen Beurteilung von organischen Materialien in
Kontakt mit Trinkwasser (KTW-Leitlinie)

BGBI. | Nr. 13/2006 Bundesgesetz Uber Sicherheitsanforderungen und weitere Anforde-
rungen an Lebensmittel, Gebrauchsgegenstande und kosmetische
Mittel zum Schutz der Verbraucherinnen und Verbraucher (Lebens-
mittelsicherheits- und Verbraucherschutzgesetz - LMSVG)

Betriebssicherheit

Die Betriebssicherheit der Rohre ist durch den Nachweis der Konformitat mit den Normen, Rich-
tlinien und Bestimmungen gemal Abschnitt 2 und Abschnitt 3, unter Einhaltung der Verlegean-
leitungen sowie bei bestimmungsgemalem Einsatz der Rohre gegeben.

Produktspezifische Anforderungen

Es werden folgende lber die DIN 16892 hinausgehende Anforderungen und Prufungen festge-
legt:

Trinkwassereignung

Es ist nachzuweisen, dass die Trinkwassereignung aller mit dem Trinkwasser in Bertihrung
kommenden Teile nach ONORM B 5014-1 (Kaltwasserpriifung) erfiillt ist. Sollte fiir einen Bau-
teil ein Prifzeugnis zum Nachweis der Trinkwassertauglichkeit wahrend der Laufzeit der Quali-
tatsmarke die Gultigkeitl’ verlieren bzw. ein Material- oder Komponentenwechsel durch den
Hersteller durchgefiihrt werden, muss eine Bescheinigung Gber die Verlangerung der Giiltig-
keitsdauer unmittelbar, spatestens jedoch zum Zeitpunkt der jeweiligen Priifung gemaf
OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7 nachgereicht werden.

Ein KTW-Prifzeugnis bzw. ein Prifzeugnis nach UBA-Leitlinie zur Kaltwasserprifung wird als
Priifbericht vollumfanglich alternativ zur ONORM B 5014-1 (Kaltwasserpriifung) anerkannt. Wird
die lebensmittelrechtliche Eignung / Trinkwassereignung mit einem KTW-Prufzeugnis bzw. ei-
nem Prifzeugnis nach UBA-Leitlinie (Kaltwasserprifung) bescheinigt, ist die Zulassigkeit der
eingesetzten Werkstoffe nach Vorlage einer vollstandigen Rezeptur von einer gemaf3 § 65 be-
auftragten oder nach §§ 72 oder 73 LMSVG? zugelassenen Stelle nach den in Osterreich gel-
tenden einschlagigen lebensmittelrechtlichen Bestimmungen fir Materialien und Gegensténde
im Sinne des LMSVG nach entsprechender Uberpriifung zu bestatigen.

Abhéngig von der Gro3e der Oberflache, welche in Kontakt mit dem Trinkwasser steht, ist der
Abschluss eines Uberwachungsvertrages nach ONORM B 5014-1 fiir Bauteile zum Einsatz in
den Kategorien A (Rohre, Formstiicke), B (Behalter, Behalterauskleidungen) und C (Ausris-

tungsgegenstande, Vergussmassen)“) nach KTW-Empfehlung bzw. UBA-Leitlinie erforderlich.

2 Nachweise nach DVGW W 270 (Ausgabe 2007) besitzen eine Giiltigkeit von 5 Jahren, jene nach dem LMSVG

(BGBI. I Nr. 13/2006) von 5 Jahren, ONORM B 5014-1 bzw. KTW und UBA von 3 bzw. 5 Jahren.

2 Werkstoffe, deren Zusammensetzung nach dem LMG (BGBI. Nr. 86/1975) beurteilt wurde und deren Giiltigkeit wei-
terhin gegeben ist, kdnnen anstelle der Nachweise nach LMSVG durch die Prifstelle anerkannt werden.

4 Zur ndheren Definition der Kategorien wird auf die KTW-Empfehlungen oder die DVGW W 270 verwiesen:
Kategorie A : Rohre und Formstiicke
Kategorie B : Behalter und Behélterauskleidungen
Kategorie C : Ausriistungsgegenstande und Vergussmassen fiir starre Fugen

Kategorie D1 : Grof3flachige Dichtungen und Vergussmassen fur Dehnungsfugen; Dehner, Ausgleichsstiicke und
Schalldampfer; Schieber (Keilabdichtung mit Dichtuberzug); Klappen, falls der Klappenschieber beschichtet ist; Be-
und Entliftungsventile, falls die Kugel beschichtet ist; Membranen von Druckminderern; Hydranten, wenn das Ab-
sperrventil beschichtet ist; Kolbenventile

Kategorie D2 : Ubrige Dichtungen und Klebstoffe. Alle in D1 nicht genannten Rohrverbindungen mit elastischen
Dichtelementen, wie Flanschdichtungen, Schraub-Tyton- und Steckmuffen, Rollgummi- und Gleitringdichtungen, An-
bauarmaturen. Alle in D1 nicht genannten Absperreinrichtungen, wie Schieber mit eingelegter oder umlaufender Dich-
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4.2

4.3

4.4

Fur Bauteile zum Einsatz in den Kategorien D1 (GroR3flachige Dichtungen und Vergussmassen)
und D2 (Kleinflachige Dichtungen, Klebstoffe) entfallt die Verpflichtung zum Abschluss eines
Uberwachungsvertrages. Die Priifung ist in einem solchen Fall nach 5 Jahren erneut durchzu-
fuhren.

Vermehrung von Mikroorganismen

Das mikrobiologische Verhalten der Materialien von Rohren, Rohrverbindungen und Formstu-
cken muss der ONORM B 5018 ,Priifung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren;
Teil 1: Prufverfahren, Teil 2: Bewertung (Vornorm) entsprechen.

Alternativ kann auch die DVGW-Richtlinie W 270 ,Vermehrung von Mikroorganismen auf Werk-
stoffen fur den Trinkwasserbereich - Priifung und Bewertung” (Ausgabe 2007)5) als Nachweis
herangezogen werden.

Gegenstand der Priifung ist ausschlie3lich das mikrobiologische Verhalten von nicht
metallischen Materialien, mit denen das Trinkwasser direkt oder indirekt in Beriihrung kommt.
Hiezu gehéren u.a.

= Baumaterialien (z.B. Beton und Zementestrich mit organischen Zusatzen);
= Materialien fir Rohre, Formstiicke (z.B. Kunststoffe);

= Auskleidungsmaterialien fir Behélter, Rohre und Formstiicke (ausgenommen Zementmor-
telauskleidungen fir Guss- und Stahlrohre ohne organische Zusatze oder Behélter).

Zusammensetzung metallischer Werkstoffe

Alle metallischen Komponenten, welche in Kontakt mit Trinkwasser stehen, dirfen das Trink-
wasser nicht tiber die in der 6sterreichischen Trinkwasserverordnung (in der jeweils giltigen
Fassung) angegeben Grenzwerte belasten. Hinsichtlich ihrer Zusammensetzung ist der Nach-
weis zu erbringen, dass die in Abschnitt 8.7 der DIN 50930-6 genannten Maximalwerte der Le-
gierungsbestandteile bzw. der unvermeidbaren Begleitelemente eingehalten werden.

Fur kleine Komponenten (Bauteile von Armaturen, wie z.B. metallische Dichtungen, Schrauben,
Distanzscheiben oder auch singuléare Létnahte an Bauteilen) bestehen wegen der niedrigen B-
Werte hinsichtlich der Maximalwerte der Legierungsbestandteile keine Anwendungsgrenzen,
wenn die Summe der wasserberuhrten Flache dieser Komponenten unter 10 % der gesamten
wasserberuhrten Flache der Bauteile liegt.

Anforderungen an Werkstoffe

Fir die Produktion von PE-Xa Rohren ist ausschlieRlich Neumaterial zu verwenden. Die PE-
Formmassen haben den Anforderungen der Tabelle 1 zu entsprechen. Andere werkstoffrele-
vante Eigenschaften nach der Vernetzung werden am Rohr gepruft und sind Abschnitt 4.5 zu
entnehmen.

PE-Formmassen fiir ElektroschweiRformstiicke haben der OVGW-GRIS PW 406-2 zu entspre-
chen; Jene fir formschliissige Verbindungen haben, falls diese aus PE-Xa hergestellt werden,
der Tabelle 1 dieser Prifrichtlinie und den Tabellen 1 und 2 der ISO 14531-3 zu entsprechen.

Fur drucktragende Bauteile aus Metall gelten die Festlegungen der ONORM EN 13774 (Anfor-
derungsgruppe 1 und 2) oder jene der DIN 3230 Serie. Der Nachweis der Giite fir metallische
Bauteile erfolgt durch ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach ONORM EN 10204. Die vorgelegten
Abnahmeprufzeugnisse sind auf Einhaltung der Normwerte zu prifen.

Es sind korrosionsbestandige bzw. -geschitzte metallischen Werkstoffe zu verwenden. Die
Verlegeanleitung hat etwaige Vorkehrungen zum Schutz gegen Korrosion zu beinhalten.

tung, Gehause-, Spindel- und Keilabdichtung (mit eingelegter Profildichtung). Alle in D1 nicht genannten Klappen und
Riickschlagkappen, falls die Klappenscheiben nicht beschichtet sind. Alle in D1 nicht genannten Ventile.

% Nachweise nach DVGW W 270 (Ausgabe 1999) kénnen, sofern Sie im Sinne der im Prifbericht angegebenen Frist
noch gliltig sind, alternativ zu denen nach DVGW W 270 (Ausgabe 2007) anerkannt werden.

OVGW-GRIS PW 408 Januar 2008 (2.0)



Tabelle 1: Kennwerte an PE-Formmassen

Eigenschaft Anforderungen Prifverfahren
Lieferform Gemal Lieferspezifikation Visuelle Kontrolle
Schmelzindex (MFR19021,6) | Gemal Lieferspezifikation ONORM EN ISO 1133
Reinheit Frei von sichtbaren Verunreinigungen | Visuelle Kontrolle

4.5 PE-Xa Rohre

45.1 Allgemeines
Rohre aus PE-Xa haben in ihren Eigenschaften den Anforderungen der DIN 16892 zu entspre-
chen.

45.2 Geometrische Eigenschaften
Die Anforderungen an die geometrischen Eigenschaften nach ONORM EN ISO 15875-2 sind im
Falle eines Rohres, welches ausschliellich zur Farbgebung mit einer AuRenschicht versehen
ist, vom PE-Xa Rohr ohne AuRenschicht zu erfullen. Im Falle einer durchgehenden Einférbung
des Rohres sind die geometrischen Eigenschaften mit der gesamten Wanddicke zu erfassen.
Das in der AulRenschicht verwendete Material muss den Anforderungen der OVGW-GRIS
PW 406-1 entsprechen.

45.3 Physikalische Eigenschaften

Uber die Festlegungen der DIN 16892 hinausgehend, sind an den PE-Xa Rohren die in
Tabelle 2 zusammengefassten Kennwerte zu ermitteln.

Tabelle 2: Kennwerte an PE-Xa Rohren

Eigenschaft

Anforderungen

Prufverfahren

Kennzeichnung

Abschnitt 4.5.4

Visuelle Kontrolle

Farbe des Rohres bzw.
der AuRenschicht

Blau ahnlich RAL 5002

Visuelle Kontrolle

Beschaffenheit/Lieferzustand

DIN 16892, Abschnitt 5.1 und 5.2

Visuelle Kontrolle

Mafe

ONORM EN ISO 15875-2

ONORM EN ISO 3126

Homogenitéat

Inhomogenitaten < 0,02 mm?2

Visuelle Kontrolle

Zeitstand-Innendruckverhalten

DIN 16892, Abschnitt 5.4, Tabelle 1

ONORM EN ISO 1167-1 und -2

Vernetzungsgrad

DIN 16892, Abschnitt 5.5

DIN 16892, Abschnitt 6.5

Thermische Stabilitat (OIT)

200 °C > 20 min

ONORM EN ISO 728

Warmbehandlung

DIN 16892, Abschnitt 5.6

DIN 16892, Abschnitt 6.6

Witterungsbestandigkeit
der Rohre

> 3,5 GJ/m2. Die bewitterten
Probenkdrper haben die nachstehenden
Prifungen a), b) und c) zu erfillen.

ONORM EN 1056 oder O-
NORM EN ISO 4892-2

a) |[Zeitstand-
Innendruckverhalten

Bei o = 4,6 N/mm2 und 95°C uber 165 h
kein Versagen

ONORM EN ISO 1167-1 und -2

b) | Bruchdehnung

Bruchdehnung & > 350 % sowie Ags
(bezogen auf Ausgangswert) < 35 %

ISO 6259-1 und -3

c) | Thermische Stabilitat (OIT)"

200 °C > 20 min

ONORM EN ISO 728

Schweil3kompatibilitat

OVGW-GRIS PW 406-3 Abschnitt 3.1

OVGW-GRIS PW 406-3

Y Entnahme der Proben erfolgt 0,2 mm unter der bewitterten Rohroberflache.

Januar 2008 (2.0)
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454

4.6

46.1

4.6.2

4.6.3

4.6.3.1

4.6.3.2

Kennzeichnung
Es gelten die Bestimmungen der OVGW AGB GW 30, Abschnitt 9.

Die Rohre sind in Abstdnden von maximal 1 m mit einer gut sichtbaren und dauerhaften Kenn-
zeichnung versehen, deren Text mindestens folgende Angaben zu enthalten hat:

= Hersteller (Kurzzeichen) oder registrierter Markenname;

= TW fur den Anwendungsbereich Trinkwasser;

= Kurzbezeichnung des Werkstoffes als PE-Xa;

= Abmessungen (AuRendurchmesser x Wandstéarke) in mm;
= Maximal zulassiger Betriebsdruck PN (bar);

= AuBendurchmesser-Wanddicken-Verhaltnis (SDR);
= Produktionsdatum;

= Herstellerinformationen wie z. B. Chargen-Nummer5);
= OVGW-GRIS-W X.XXX Registrierungsnummer.

Die Kennzeichnung ist im Rahmen der Priifungen gema’ OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7 zu
Uberprifen.

Formstucke

Allgemeines

Rohre aus peroxidisch vernetztem Polyethylen (PE-Xa) nach dieser Prifrichtlinie kénnen mittels
formschlissiger Verbindungen gemalf 4.6.3 oder Elektroschweil3formstiicken aus Polyethylen
(PE 80 und PE 100) verbunden werden.

Um eine formschlissige Verbindung im Sinne dieser Prifrichtlinie handelt es sich, wenn Hinter-
schneidungen des Innenstitzkorpers bzw. des aul3eren Presskoérpers einen Mindestwert gemaf
4.6.3.3 aufweisen (z.B. Press- oder Schiebehilsenverbindungen).

Die Elektroschweil3formstiicke mussen fur den vorgesehenen hdchsten Betriebsdruck (PN)
zugelassen sein. Stumpfschweil3verbindungen, Gewindeverbindungen und Verbindungen mit
elastomeren Dichtringen sind nicht Gegenstand dieses Priifrichtlinie und nach der OVGW-GRIS
PW 406-2 zu bewerten.

ElektroschweilR3formsticke aus Polyethylen
Elektroschweil3formstiicke aus Polyethylen (PE 80 oder PE 100) welche mit PE-Xa Rohren zum
Einsatz kommen, missen nach OVGW-GRIS PW 406-2 Uberwacht und zertifiziert sein.

Formschlussige Verbindungen fir Rohrleitungen

Allgemeine Anforderungen

Formschlissige Verbindungen missen einen Innenstutzkdrper aus Metall oder Kunststoff sowie
einen aulBeren Presskorper aus PE-Xa oder Metall aufweisen. Sie haben den Anforderungen
der ISO 14531-3 zu entsprechen.

Geometrische Eigenschaften

Die FormschlUssigkeit der Verbindung ist dann gegeben, wenn die formschlussrelevanten Hin-
terschneidung (Profilausbildung) des Innenstitzkérpers bzw. des auReren Presskdrpers einen
Mindestwert von 0,25 mm aufweisen.

% Hier kann die Angabe auch in verschlisselter Form erfolgen, sofern dem Anwender oder der Zertifizierungsstelle die
Dekodierung erméglicht wird.
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4.6.3.3

4.6.3.4

4.6.3.5

4.7

Die Festlegung der tbrigen geometrischen Eigenschaften der formschliissigen Verbindungen
obliegt dem Hersteller. Die MaRblatter und zugehdorigen Toleranzen sind der Prifstelle bekannt
zu geben und von dieser auf Einhaltung zu prifen.

Mechanische Eigenschaften

Das in formschlussigen Verbindungen verwendete PE-Xa hat den Anforderungen der
Tabellen 1 und 2 der ISO 14531-2 zu entsprechen. Der Nachweis der Werkstoffeigenschaften
gilt als erbracht, wenn es sich um den auch in den PE-Xa Rohren verwendeten Werkstoff han-
delt.

Physikalische Eigenschaften

Zusatzlich zu den Anforderungen in Tabelle 3 dieser Priifrichtlinie sind die in Tabelle 8 der ISO
14531-2 definierten Punkte nachzuweisen.

Tabelle 3: Physikalische Anforderung

Eigenschaft Anforderung Prifverfahren

Thermische Stabilitat (OIT) 200 °C > 20 min ONORM EN ISO 728

Kennzeichnung
Es gelten die Bestimmungen der OVGW AGB GW 30, Abschnitt 9.

Formschlissige Verbindungen sind mit einer gut sichtbaren und dauerhaften Kennzeichnung zu
versehen, deren Text mindestens folgende Angaben zu enthalten hat:

= Hersteller (Kurzzeichen) oder registrierter Markenname;

= TW fur den Anwendungsbereich Trinkwasser (wenn systembedingt erforderlich)e);

= Nenndurchmesser d,, und
- AuBRendurchmesser-Wanddicken-Verhaltnis (SDR...) des zugehdrigen Rohres oder
- minimale Wandstéarke e, des zugehodrigen Rohres in mm oder
- maximal zulassiger Betriebsdruck (PN) des zugehdrigen Rohres”;

= Produktionsdatum, Herstellerinformationen®;

= OVGW-GRIS W X.XXX Registrierungsnummer®.

Die Kennzeichnung ist im Rahmen der Priifungen gemaR OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7 zu
Uberprifen.

System

Die Erfullung der Anforderungen aus Tabelle 4 fir Systeme aus PE-Xa Rohren mit formschlis-
sigen Verbindungen bzw. Tabelle 5 mit Elektroschwei3formstiicken sind nachzuweisen.

® Die Angabe kann auf den Verpackungseinheiten oder der Umverpackung angebracht werden.

N Wenn aus den an der Verbindung angegebenen Geometriedaten auf den maximal zulassigen Betriebsdruck riickge-
schlossen werden kann, so kann die Angabe des PN-Wertes entfallen.

8 Die Angabe kann in verschlusselter Form erfolgen, sofern dem Kunden oder der Zertifizierungsstelle die Dekodierung
ermdoglicht wird.
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4.8

48.1

4.8.2

Tabelle 4: Mechanische Kennwerte an formschliissigen Systemen

Eigenschaft Anforderungen Prufverfahren
Zeitstand-Innendruckverhalten [ Nach Lagerung iiber je 48 h bei + 70 °C [ ONORM EN ISO
(95 °C, 6 = 4,4 N/mmz, 1000 h) |und - 20 °C und anschlieRendem 1167-1 und -2
fur Verbindung mit Innendruckversuch kein Versagen

metallischem Grundkorper

Zeitstand-Innendruckverhalten | Nach Lagerung iiber je 48 h bei + 70 °C | ONORM EN 714

fur Verbindungen mit und - 20 °C und anschlieRendem
Kunststoffgrundkérper Innendruckversuch kein Versagen
Dichtheit gegen Uberdruck Bei 20 °C und 6 mbar bzw. ONORM EN ISO
15 bar > 10 min dicht 1167-1 und -2 mit Luft
in Wasser
Dichtheit gegen Unterdruck Bei 20 °C und - 0,8 bar > 1 h dicht ONORM EN 911
Widerstand gegen Ausziehen Kein teilweises oder komplettes ONORM EN 712
unter konst. Belastung Herausziehen sowie keine Undichtheiten
(23 °C; 9,75 N/mmz; > 1 h) bei anschlieRender Prifung der Dichtheit
gegen Uberdruck
Prufung der Ausreif3sicherheit | Keine Risse oder Briiche in einem ISO 10838-1 und -2

Mindestabstand d, vom kraftschliissigen | bei 23 °
Verbindungen

Dichtheit unter Innendruck und | Bei 20 °C und 12 N/mm2 > 1 h dicht ONORM EN 713
Biegung (fur d, < 63 mm)

Tabelle 5: Mechanische Kennwerte an stoffschliissigen Systemen

Eigenschaft Anforderungen Prifverfahren
Zeitstand-Innendruckversuch Kein Versagen ONORM EN ISO 1167-1 und -2
(80 °C, o = 5,0 N/'mm2, 1000 h)

Peel-Test: Lange des beginnenden Bruches | ISO 13954 (d,, > 75 mm)
Widerstand gegen Dekohéasion | < L,/3 als Sprédbruch ISO 13955 (d, < 75 mm)
Widerstand gegen &uf3ere Kein Versagen ONORM EN 1716
Schlagbeanspruchung

Schweil3- und Systemkompatibilitat

Allgemeines

Die Prufung der Kompatibilitdt bezieht sich ausschlie3lich auf mit Elektroschwei3formstiicken
aus PE 80 oder PE 100 hergestellte Verbindungen.

Sie ist eine Werkstoffprifung und dient zur Beurteilung der Verschweil3barkeit bzw. Kompatibili-
tat von peroxidisch vernetztem Polyethylen mit PE-Formstiicken bzw. deren PE-Formmassen
unterschiedlicher MRS - Klassifizierung (PE 80, PE 100).

Die als kompatibel zueinander beurteilten Bauteile werden im
OVGW-Qualitatsmarkenverzeichnis genannt. Produkte, welche die Anforderung dieser Prif-
richtlinie erfullen sind in diesem Verzeichnis gelistet.

Die gesamte Prifung der Schweikompatibilitat ist durch eine Priifstelle oder in dessen Beisein
durchzufiihren.

Anforderungen

PE-Formmassen aus denen Formstuicke erzeugt werden, sind bezuglich inres MFR-Wertes
gemal der ONORM B 5193-1 den entsprechenden MFR-Bereichen zugeordnet.

Der Nachweis der Verschweif3barkeit fir PE-Xa Rohre ist mit je einem Vertreter von mit PE -
Spritzgussformmassen der belegten Matrixfelder (charakterisiert durch den MFR- und Com-
pound-Dichte-Bereich der PE- Spritzgussformmassen) gemafl dem aktuellen Stand der zuge-
lassen Werkstoffe durchzufuihren, wobei die Prifkriterien gemaR 4.8.4 zu erfillen sind.
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4.8.3

4831

4.8.3.2

48.4

4841

4.8.4.2

4843

5.1

Durch diesen Nachweis ist die Verschwei3barkeit eines neuen PE-Xa Rohres mit bestehenden
PE-Formmassen fur Formstiicke innerhalb dieser MFR-Klasse / Compound-Dichte-Bereich
Feldes gegeben.

Probekdorper

Die einzelnen PE-Formmassen werden in Form von ElektroschweiBmuffen und Heizwendel-
anbohrschellen mit Rohren aus PE-Xa nach Richtlinie DVS 2207 Teil 1, Beiblatt 1 im Muffen-
schweilRverfahren miteinander verschweif3t. Hinweise des Herstellers im Rahmen der DVS -
Richtlinie sind zu beriicksichtigen. Die Prifung erfolgt an Rohren der Dimension d, 110 mm.

Die Verschweilung wird unter extremen Anwendungsbedingungen (Umgebungstemperatur)
und der maximal méglichen Fertigungs- und Verarbeitungstoleranzen (Spaltweite) durchgefihrt.

Umgebungstemperatur

Die Probekorper sind bei einer Umgebungstemperatur von - 5 bis = 0 °C herzustellen.

Spaltweite

Bei Herstellung der ElektromuffenschweiRung sind Schweil3partner zu verwenden, die eine
maximale Spaltweite ergeben (Rohr mit kleinsten zulassigen AuRendurchmesser und Form-
stiick mit gro3tem zulédssigen Innendurchmesser).

Das maximale Spaltmal3, welches sich aus dem laut ISO 14531-1 kleinstmdglichen Aul3en-
durchmesser des PE-Xa Rohres und dem laut ONORM EN 12201-3 gréRtméglichen Innen-
durchmesser des Formstiickes ergibt, ist durch Abschalen des Rohres herzustellen.

Prufungen

Zeitstand-Innendruckverhalten nach ONORM EN ISO 1167-1 und -2

3 SchweilRverbindungen aus PE-Xa Rohren und PE-Formstiicken je Schweil3paarung sind bei
einer Priftemperatur von 80°C und einer Mindeststandzeit von 1000 Stunden bei PE 80 mit
4,0 N/mm?2 und PE 100 mit 5,0 N/mmz2 im Zeitstand-Innendruck zu priifen. Dabei ist die Prifung
von ElektroschweiRmuffen und Heizwendelanbohrschellen in einer Priifbaumkombination zu-
lassig.

Widerstand gegen Dekohdsion fiir Heizwendelschweilverbindung

Die Anzahl der Probekdrper hat dem Abschnitt 5.3 der ISO 13954 bzw. dem Abschnitt 5.3 der
ISO 13955 zu entsprechen. Alle Probekérper missen einen duktilen und keinen spréden Bruch
aufweisen.

Widerstand gegen aul3ere Schlagbeanspruchung fir Heizwendelanbohrschellen

Die Anzahl der Probekérper hat dem Abschnitt 5.3 der ONORM EN 1716 zu entsprechen. Alle
Probekérper missen der Belastung standhalten und diirfen keine Undichtheiten aufweisen.

Produktionsspezifische Anforderungen

Folgende qualitatssichernde MafRnahmen sind bei der Rohrproduktion einzuhalten und im Zuge
der Uberwachungspriifung gemal OVGW AGB GW 30, Abschnitt 7 durch die Priif- und Uber-
wachungsstelle zu kontrollieren und das Ergebnis im Prifbericht zu dokumentieren.

Qualitatsmanagementsystem

Der Werkstoffhersteller sowie der Rohrhersteller mussen ein zertifiziertes Qualitatsmanage-
mentsystem nach ONORM EN ISO 9001 nachweisen.
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5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

5.7

5.8

Werkstoffeingangskontrolle

Es ist eine Werkstoffeingangskontrolle durchzufiihren. Durch die Kontrolle von signifikanten
Kennwerten soll sichergestellt werden, dass gleich bleibende Werkstoffqualitat fir die Fertigung
freigegeben wird. Die entsprechenden Anweisungen sind im QM-Handbuch festzulegen.

Materialversorgung

Die Beschickung der Rohrextruder hat grundséatzlich mit Siloware zu erfolgen. Die PE-
Formmassen sind in Silos zu lagern und in einem geschlossenen Férdersystem zum Extruder
zu férdern. Eine kurzfristige Beschickung der Extruder mit Sackware oder aus Oktabins ist aus-
schlief3lich bei Materialwechsel und Mindermengenfertigung oder wahrend Reparatur- und War-
tungsarbeiten zulassig.

Grundsatzlich ist das Material in geschlossenen Hallen zu lagern und vor Verunreinigungen zu
schitzen.

Produktionssteuerung

Die fur die Fertigung erforderlichen Maschineneinstellparameter sind nachweislich durch Vor-
versuche zu ermitteln. Bei Anderungen von Werkstofftypen, maschinellen Einrichtungen und
dergleichen sind vor einer Fertigung neuerlich die optimalen Verfahrensparameter zu ermitteln.

Ablangvorrichtung

Die Sadgen mussen so konzipiert zu sein, dass wahrend der kontinuierlichen Produktion glatte
Schnitte senkrecht zur Rohrachse und ohne anhdngende Spéne mdglich sind

Verpackung

Die Verpackung von Rohrringbunden und Rohrstangen hat so zu erfolgen, dass die Verpa-
ckungseinheit eine ausreichende Stabilitat fir die Manipulation bei der Einlagerung, Verladung,
Transport usw. aufweist. Die jeweilige Verpackungsart ist in entsprechenden Arbeitanweisun-
gen festzulegen.

Rohrstangen sind in Holzrahmeneinheiten (Hobbocks) so zu verpacken, dass die Rohre unter
normalen Bedingungen nicht beschadigt und deformiert werden kénnen.

Die Holzrahmen miissen einen Mindestquerschnitt von 50 mm x 50 mm haben.

Die Rohrenden sind mit festsitzenden Schutzkappen abzudecken, wodurch eine Verschmut-
zung der Rohrinnenseite verhindert wird.

Lagerung und Manipulation
Der Rohrlagerplatz muss entsprechend befestigt und weitgehend staubfrei sein.

Die Manipulation der Rohrringbunde und Hobbocks hat mit dafiir geeigneten Hubstaplern, He-
be- und Transporteinrichtungen so zu erfolgen, dass Beschadigungen der Rohroberflachen
unter normalen Bedingungen ausgeschlossen werden kénnen. So sind bei Manipulation von
Stangen, die langer als 10 m sind, 4 Staplergabeln zu verwenden

Bei der Manipulation von Rohrringbunden sind die Staplergabeln mit Schutzrohren zu versehen.
Vor der Einlagerung von Rohrringbunden sind Schutzmatten unter den Rohrringbunden aufzu-
legen. Diinnwandige Rohrringbunde sind so zu lagern, dass sie nicht einknicken.

Qualitdtsdatenerfassung - Rickverfolgbarkeit

Im Bereich Produktion (Fertigungsauftrage Schichtprotokolle ...), sowie im Bereich Qualitéts-
Sicherung (Prufberichte, Freigabeprotokolle ...) muss die Vorraussetzung fur eine lickenlose,
Dokumentation gegeben sein. Um im Schadensfall die Riickverfolgbarkeit vom produzierten
Rohr bis hin zu den Produktionsdaten der Werkstoffcharge zu erméglichen, sind die Ferti-
gungsdaten mindestens 10 Jahre lang aufzubewahren.
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

Marktspezifische Anforderungen

Gebrauchsgerechte Handhabung

Die Ausflihrung des Erzeugnisses, seine Beschreibung sowie die Bedienungs- und Montagean-
leitung sind in deutscher Sprache so abzufassen, dass der fehlerfreie Einbau durch Fachperso-
nal und sein widmungsgemalfer Betrieb sicher gewahrleistet sind.

Verfugbarkeit

Fir Rohre und Armaturen gilt, dass Standardrohre in Mengen bis zu einem ganzen LKW-Zug
sowie Standard-Armaturen innerhalb von 3 Tagen auf der Baustelle sein miissen. Entsprechen-
des Standardzubehér (z.B. Rohrkupplungen) muss innerhalb von 24 Stunden verfligbar sein.

Entsorgung und Wiederverwertbarkeit

Die Rucknahme von Verpackungsmaterial hat entsprechend der Verpackungs-Verordnung zu
erfolgen.

Die Entsorgung von schadhaften Rohren und Rohrverschnitt eigener Produktion bzw. eigener
Lieferung hat durch entsprechende Verwertung bzw., wenn dies 6kologisch bzw. 6konomisch
nicht moglich ist, durch Entsorgung zu erfolgen.

Um eine ordnungsgemale Entsorgung und Wiederverwertung von Produktabfall und Altproduk-
ten sicherzustellen ist fur Anbieter der Nachweis einer ordnungsgemafien Entsorgung bindend
erforderlich.

Kundenberatung

Es muss sichergestellt sein, dass technische Unterlagen in deutscher Sprache vorliegen. Wei-
ters muss fir die Kundenberatung mindestens ein qualifizierter deutschsprachiger Fachmann
mit Kenntnis der dsterreichischen Normen und sonstigen Vorschriften, Planern, Behérden, Bau-
firmen, Verlegefirmen und Handlern zur Verfigung stehen. Der Fachmann und dessen Qualifi-
kation sind vom Hersteller oder dem 6Osterreichischen Lieferanten zu benennen und im QM-
System nachzuweisen.

Baustellenbetreuung

Der Hersteller muss uber ein Baustellenservice verfligen, das rasch vor Ort einsetzbar ist. Fr
eine effiziente Baustellenbetreuung ist nachzuweisen, dass mindestens ein qualifizierter
deutschsprachiger Anwendungstechniker zur Verfligung steht. Der Fachmann und dessen Qua-
lifikation sind vom Hersteller oder dem 6sterreichischen Lieferanten zu benennen und im QM-
System nachzuweisen.

Versicherungsnachweis

Zur Abdeckung von Anspriichen aus Schadensféllen hat der Antragsteller den Abschluss einer
Betriebshaftpflichtversicherung und einer Produkthaftpflichtversicherung in angemessener Ho-
he, mindestens jedoch € 150.000.- nachzuweisen. Zum Nachweis ist eine Kopie der Polizze
vorzulegen.

Materialricknahme

Fur Rohre und Formsticke verpflichtet sich der Hersteller, nach Abschluss der Baustelle nicht
bendétigte, in einem verkaufsfahigen Zustand befindliche Standardrohre, Standardformstiicke
und Zubehdrteile unter Beriicksichtigung einer Manipulationsgebuhr, im Umfang von max. 3%
der gelieferten Menge, zurtickzunehmen.
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6.8

6.9

7.1

7.2

7.3

7.4

Vertretung in Osterreich

Der Hersteller muss fiir sein Produkt eine Vertretung in Osterreich haben, bei der fir dieses
Produkt ein Kundendienst und ein Ersatzteillager eingerichtet sind. Eine solche Vertretung muss
in der Rechtsform einer nattrlichen oder im dsterreichischen Firmenbuch protokollierten juristi-
schen Person nachgewiesen werden, die Uber eine einschlagige Gewerbeberechtigung verfiigt.

Qualitdtsmanagementsystem

Der Hersteller hat den Nachweis zu erbringen, dass er ein QM-System mindestens nach den
Regeln der ONORM EN ISO 9001 betreibt. Der Nachweis ist entweder durch Vorlage eines
Zertifikates oder durch einen dafir befugten Auditor zu erbringen.

Arten und Durchfuhrung der Prifung

Die Qualitatskontrolle erfolgt durch Erstprifung, laufende Eigeniiberwachung, sowie zeitlich
festgelegte Kontrollpriifungen (Fremdiiberwachung). Gegenstand der Uberwachung ist die lau-
fende Kontrolle der Ubereinstimmung der Qualitat des Erzeugnisses mit den in der Prifrichtlinie
festgelegten Anforderungen.

Der jeweilige Prifumfang ist in den Tabellen 6 bis 8 festgelegt.

Die in den Tabellen angefiihrten Begriffe sowie der jeweilige Priifumfang sind in der Allgemei-
nen Gitevorschrift des GRIS Abschnitt 7 genauer erlautert.

Erstprifung

Erstmalige Uberpriifung entsprechend dieser Priifrichtlinie im Umfang geméaR Tabelle 6 sind
durch eine akkreditierte Priif- und Uberwachungsstelle oder durch eine Priifung unter Aufsicht in
Abstimmung mit einer akkreditierten Prifstelle durchzufiihren. Uber das Ergebnis dieser Pri-
fung sind von der Priif- und Uberwachungsstelle ein Priifbericht, die Bescheinigung tiber die
Erstprifung und der Prifungserfolgsnachweis auszustellen. Dariiber hinaus ist im Prifbericht
auch festzuhalten, ob der Qualitdtsmarkeninhaber tber die erforderlichen Prifeinrichtungen und
das geschulte Personal fiir die Eigentiberwachung verfiigt. Die Erstprifung ersetzt die erste
Erweiterte Uberwachungspriifung im Kalenderjahr, nicht jedoch die Uberwachungspriifung.

Eigentberwachung

Uberpriifung der Produkte durch den Hersteller entsprechend den Festlegungen dieser Priif-
richtlinie gemaR Tabelle 7.

Kontrollprifung (Fremdiberwachung)

Die Kontrollpriifung (Fremdiiberwachung) ist im Rahmen eines Uberwachungsvertrages vorzu-
nehmen, der mit der jeweiligen Prifstelle abzuschlieRen ist, welche bereits die Erstprifung
durchgefiihrt hat. Es ist zu gewahrleisten, dass fir jedes Produkt und fir jede Produktionsstéatte
ein eigener Uberwachungsvertrag mit einer akkreditierten Priif- und Uberwachungsstelle fiir die
Dauer der Gilltigkeit der OVGW-GRIS Qualitatsmarke besteht, der einen eindeutigen und detail-
lierten Bezug auf die der Uberwachung unterliegenden Produkte (Nennweiten, Nennweiten-
gruppen, Typen, Klassen...) aufweisen muss.

In dem Kontrollpriifbericht (Uberwachungsbericht) ist zusatzlich zu den Einzelwerten (soll/ist)
das jahrliche Prufergebnis der erweiterten Uberwachungspriifung und der Uberwachungspri-
fung in Kurzform zu dokumentieren. Der Kontrollprifbericht (Uberwachungsbericht) muss neben
der Beurteilung der Eigenliberwachung auch eine Bewertung enthalten, ob die technischen und
die grundsatzlichen Anforderungen erfillt sind.

Erweiterte Uberwachungspriifung und Uberwachungsprifung

Qberprufung des Herstellers und der Produkte durch die Fremdiberwachende akkreditierte
Uberwachungsstelle entsprechend den Festlegungen der Tabelle 8.
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7.5

Die Priifung gemaR der OVGW-GRIS Checkliste Rohre und Formstiicke findet einmal jahrlich
bei der vom Qualitdtsmarkeninhaber genannten Stelle, an der die Auditvoraussetzungen gege-

ben sind, statt.

Verlangerungsprufung

Vor Ablauf der Berechtigung zur Fihrung der OVGW-Qualitatsmarke wird auf Antrag der Quali-
tatsmarkeninhaber eine Verlangerungsprufung (Nachweise der Kontrollprifungen) durchge-
fuhrt. Aufgrund des positiven Priifberichtes der OVGW Priifstelle kann die Qualitatsmarke er-
neut auf drei Jahre zuerkannt werden. Die Verlangerungsprifung ist nach der zum Zeitpunkt der
Verlangerungspriifung giiltigen OVGW — GRIS Priifrichtlinie durchzufiihren.

Die Prufberichte zur Verlangerungsprifung enthalten alle Nachweise gemaf3 den einschlagigen
Prifrichtlinien und werden einschlie3lich der zutreffenden Checkliste und aller Nachweise der
Kontrollprufberichte (Prifberichte der Uberwachungspriifung, erweiterten Uberwachungspru-

fung etc.) als Anlage verfasst.

Tabelle 6: Prifumfang der OVGW-GRIS Erstpriifung

Je Werkstoff an 2 Dimensionen des Uberwachungsbereiches.

Prifmerkmal

OVGW-GRIS Erstpriifung

Erweiterte Uberwachungspriifung

PW- Haufigkeit der Probenahme /

Abschnitt Nachweise
Prifung an PE-Formmassen
Lieferform 4.4 1 Probe je Werkstoff
Schmelzindex (MFR190/21,6) 4.4 1 Probe je Werkstoff
Reinheit 4.4 1 Probe je Werkstoff
Prifung an PE-Xa Rohren
Kennzeichnung 453,454 2 Proben
Farbe 453 2 Proben
Beschaffenheit / Lieferzustand 453 2 Proben
Geometrische Eigenschaften 452,453 3 Proben
Homogenitéat 453 3 Proben
Zeitstand-Innendruckversuch (20 °C, c =12 N/mm2, 1 h) |4.5.3 3 Proben
Zeitstand-Innendruckversuch 453 3 Proben
(95 °C, o = 4,4 N/mm2, 1000 h)
Vernetzungsgrad 45.3 2 Proben
Thermische Stabilitat (OIT) 453 2 Proben
Warmbehandlung 45.3 3 Proben
Witterungsbestandigkeit 453 1 Probe je Werkstoff
Trinkwassereignung 4.1 Kontrolle des Nachweises
Vermehrung von Mikroorganismen 4.2 Kontrolle des Nachweises
Marktspezifische Anforderungen 6 Kontrolle der Nachweise
und sonstige Anforderungen gemal OVGW-GRIS Checkliste
Schweil3-, Systemkompatibilitat 4.8.4 1 je Werkstoff
Prifung an formschlissigen Verbindungen
Allgemeine Anforderungen 46.3.1 Kontrolle des Nachweises
Geometrische Eigenschaften 4.6.3.2 2 Proben
Mechanische Eigenschaften 46.3.3 2 Proben
Physikalische Eigenschaften 4.6.34 2 Proben
Kennzeichnung 4.6.35 2 Proben
Zeitstand-Innendruckversuch (95 °C, ¢ = 4,4 N/mm2, 1000 | 4.7 3 Proben
h) mit metallischem Grundkérper
Zeitstand-Innendruckversuch mit Kunststoffgrundkérper 4.7 3 Proben
Dichtheit unter Uberdruck® 4.7 3 Proben
Dichtheit unter Unterdruck” 4.7 3 Proben
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Prifmerkmal

OVGW-GRIS Erstpriifung

Erweiterte Uberwachungspriifung

PW- Haufigkeit der Probenahme /

Abschnitt Nachweise
Widerstand gg. Ausziehen unter konstanter Belastung® 4.7 3 Proben
Prufung der Ausreil3sicherheit 4.7 3 Proben
Dichtheit unter Innendruck und Biegung (d, < 63 mm) 4.7 3 Proben
Trinkwassereignung 4.1 Kontrolle des Nachweises
Vermehrung von Mikroorganismen b. polym. Fittingen 4.2 Kontrolle des Nachweises
Zusammensetzung metallischer Werkstoffe 4.3 Kontrolle des Nachweises
Priufung an stoffschlissigen Verbindungen
Kennzeichnung 4.6.2 2 Proben
Farbe 4.6.2 2 Proben
Beschaffenheit / Lieferzustand 4.6.2 3 Proben
MalRe 4.6.2 3 Proben
Zeitstand-Innendruckversuch 4.7 3 Proben
(80 °C, o = 5,2 N/mm2, 1000 h)
Widerstand gegen Dekohasion? 4.7 3 Proben
Widerstand gg. aulere Schlagbeanspruchungz) 4.7 3 Proben
Schweil3-, Systemkompatibilitat 48.4 1 je Werkstoff

Y Die Prifungen sind an der grof3ten und kleinsten Dimension des Lieferprogramms des Herstellers durchzufiihren

2 Die Priifungen sind an MuffenschweiRverbindungen bzw. Heizwendelanbohrschellen ohne die in 4.8.3 festgelegten
extremen Anwendungsbedingungen und maximal méglichen Fertigungs- und Verarbeitungstoleranzen durchzufiihren

Tabelle 7: Priifumfang und Priifhaufigkeit der OVGW-GRIS Eigeniiberwachung

Prifmerkmal PW- Héaufigkeit der Probenahme /
Abschnitt Nachweise
Prufung an PE-Formmassen
Lieferform 4.4 1 Probe je Charge
Schmelzindex (MFR190/21,6) 4.4 1 Probe je Charge
Reinheit 4.4 1 Probe je Charge
Prifung an PE-Xa Rohren
Kennzeichnung 453,45.4 1 x alle 2 Stunden
Farbe 453 1 x alle 2 Stunden
Beschaffenheit /Lieferzustand 45.3 1 x alle 2 Stunden
Geometrische Eigenschaften 452,453 1 x alle 2 Stunden
Homogenitét 453 1 Probe je Charge
Zeitstand-Innendruckversuch (95°C, ¢ = 4,6 N/mm2, 165 h) |4.5.3 1 Probe je Charge
Vernetzungsgrad 453 1 Probe je Charge
Thermische Stabilitét (OIT) 453 1 Probe je Charge
Warmbehandlung 453 1 Probe je Charge
Prufung an formschlissigen Verbindungen
Geometrische Eigenschaften 4.6.3.2 1 x alle 2 Stunden
Kennzeichnung 4.6.35 1 x alle 2 Stunden
Prufung an stoffschlissigen Verbindungen 4.6.2 siehe PW 406-2
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Tabelle 8: Priifumfang der OVGW-GRIS Kontrollpriifung (Fremdiiberwachung)

Je Werkstoff an 2 Dimensionen des Uberwachungsbereiches im Umfang der erweiterten
Uberwachungsprifung und der Uberwachungsprifung.

Priafmerkmal OVGW-GRIS-Kontrollpriifung (Fremdiiberwachung)
Erweiterte Uberwachungspriifung
Uberwachungspriifung
PW- Probenzahl / PW- Probenzahl /
Abschnitt Nachweise Abschnitt Nachweise
Prifung an PE-Xa Rohren
Kennzeichnung 453,454 1 Probe 453,454 1 Probe
Farbe 453 1 Probe 453 1 Probe
Beschaffenheit / Lieferzustand 453 1 Probe 45.3 1 Probe
Geometrische Eigenschaften 452,453 1 Probe 452,453 1 Probe
Homogenitéat 453 1 Probe 453 1 Probe
Zeitstand-Innendruckversuch 453 3 Proben - -
(20 °C, 6 =12 N/mm?, 1 h)
Zeitstand-Innendruckversuch 453 3 Proben - -
(95 °C, o = 4,4 N/mm2, 1000 h)
Vernetzungsgrad 45.3 1 Probe 45.3 1 Probe
Thermische Stabilitat (OIT) 453 1 Probe 453 1 Probe
Warmbehandlung 453 1 Probe 453 1 Probe
Trinkwassereignung 4.1 Kontrolle des - -
Nachweises
Vermehrung von Mikroorganismen 4.2 Kontrolle des - -
Nachweises
Marktspezifische Anforderungen 6 Kontrolle der - -
und sonstige Anforderungen Nachweise geman
OVGW-GRIS
Checkliste
Prifung an formschliissigen Verbindungen
Geometrische Eigenschaften 4.6.3.2 1 Probe 4.6.3.2 1 Probe
Kennzeichnung 4.6.35 1 Probe 4.6.35 1 Probe
Zeitstand-Innendruckversuch (95 °C, 4.7 3 Proben - -
o = 4,4 N/mm2, 1000 h) mit metallischem
Grundkorper
Zeitstand-Innendruckversuch mit Kunststoff- | 4.7 3 Proben - -
grundkorper
Trinkwassereignung 4.1 Kontrolle des - -
Nachweises
Vermehrung von Mikroorganismen bei poly- | 4.2 Kontrolle des - -
meren Fittingen Nachweises
Zusammensetzung metallischer Werkstoffe | 4.3 Kontrolle des - -
Nachweises
Prifung an stoffschliissigen 46.2 siehe 4.6.2 siehe
Verbindungen PW 406-2 PW 406-2
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Zitierte Normen und Regelwerke

Die zitierten Normen und Regelwerke gelten in der letztgultigen Fassung

ONORM B 5014-1

ONORM B 5018-1

ONORM B 5018-2

ONORM B 5193-1

ONORM EN 712

ONORM EN 713

ONORM EN 714

ONORM EN 911

ONORM EN 1056

ONORM EN 1716

ONORM EN 10204
ONORM EN 12201-3

ONORM EN 13774

ONORM EN ISO 728

ONORM EN ISO 1167-1

ONORM EN ISO 1167-2

ONORM EN ISO 1133

ONORM EN ISO 4892-2

Sensorische und chemische Anforderungen und Priifung von Werk-
stoffen im Trinkwasserbereich. Teil 1: Organische Werkstoffe

Prufung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren,
Teil 1: Prufverfahren

Prifung der Verkeimungsneigung von Trinkwasserrohren,
Teil 2: Bewertung (Vornorm)

Prufung der Schweil3kompatibilitdt von Polyolefinen -
Teil 1: Rohrleitungswerkstoff Polyethylen (PE)

Thermoplastische Rohrleitungssysteme - Zugfeste mechanische
Verbindungen zwischen Druckrohren und Formstiicken - Prifverfah-
ren fur den Widerstand gegen Herausziehen unter konstanter Belas-
tung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Mechanische Verbindung zwi-
schen Formstiicken und Druckrohren aus Polyolefinen - Prifverfah-
ren fur die Dichtheit unter Innendruck und Biegung

Rohrleitungssysteme aus Thermoplasten - Nicht zugfeste Verbin-
dungen mit elastomeren Dichtringen zwischen Druckrohren und
Formstiicken - Prufverfahren fir die Dichtheit unter hydrostatischem
Innendruck ohne Axialbeanspruchung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Verbindungen mit elastomeren
Dichtringen und mechanische Verbindungen fiir Druckrohrleitungen
aus Thermoplasten - Prifverfahren fir die Dichtigkeit unter ausse-
rem hydrostatischen Druck

Kunststoffrohrleitungen und Schutzsysteme - Rohre und Formstlicke
aus Kunststoffen - Verhalten fir die Bewitterung im Freien

Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Anbohr-T-Stiicke aus Polyethylen
(PE) - Prufverfahren fur die Widerstandsfahigkeit gegen Schlagbe-
anspruchung eines montierten Anbohr-T-Stlicks

Metallische Werkstoffe - Arten von Priifbescheinigungen

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung - Poly-
ethylen (PE) - Teil 3: Formstiicke

Armaturen fir Gasverteilungssysteme mit zulassigen Betriebsdrii-
cken kleiner oder gleich als 16 bar - Anforderungen an die
Gebrauchstauglichkeit

Kunststoffrohrleitungen und Schutzsysteme - Rohre und Formstlicke
aus Polyolefinen - Bestimmung der Oxidations-Induktionszeit

Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen fiir den Transport von Flissigkeiten - Bestim-
mung der Widerstandsfahigkeit gegen inneren Uberdruck - Teil 1:
Allgemeines Prufverfahren (ISO 1167-1:2006)

Rohre, Formstiicke und Bauteilkombinationen aus thermoplasti-
schen Kunststoffen fiir den Transport von Flissigkeiten - Bestim-
mung der Widerstandsfahigkeit gegen inneren Uberdruck - Teil 2:
Vorbereitung der Rohr-Probekorper (ISO 1167-2:2006)

Kunststoffe - Bestimmung der Dichte von nichtverschaumten Kunst-
stoffen

Kunststoffe - Kiinstliches Bewittern oder Bestrahlen in Geréten -
Teil 2: gefilterte Xenonbogenbestrahlung”
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ONORM EN ISO 3126

ONORM EN ISO 9001
ONORM EN ISO 15875-2

ISO 6259-1

ISO 6259-3

ISO 10838-1

ISO 10838-2

ISO 13954

ISO 13955

ISO 14531-1

ISO 14531-2

ISO 14531-3

DIN 3230 (alle Teile)
DIN 16892

DIN 50930-6

OVGW-GRIS PW 406-1

OVGW-GRIS PW 406-2

OVGW-GRIS PW 406-3

OVGW-GRIS-Checkliste
OVGW AGB GW 30

DVGW W 270

Kunststoff-Rohrleitungssysteme - Rohrleitungsteile aus Kunststoffen
- Ermittlung und Bestimmung der Mal3e

Qualitdtsmanagementsysteme - Anforderungen (ISO 9001:2000)

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Warm- und Kaltwasserinstal-
lation - Vernetztes Polyethylen (PE-X) - Teil 2: Rohre (ISO 15875-
2:2003)

Thermoplastics pipes - Determination of tensile properties -
Part 1: General test method

Thermoplastics pipes - Determination of tensile properties -
Part 3: Polyolefin pipes

Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply of
gaseous fuels - Part 1: Metal fittings for pipes of nominal outside di-
ameter less than or equal to 63 mm

Mechanical fittings for polyethylene piping systems for the supply of
gaseous fuels - Part 2: Metal fittings for pipes of nominal outside di-
ameter greater than 63 mm

Plastics pipes and fittings -- Peel decohesion test for polyethylene
(PE) electrofusion assemblies of nominal outside diameter greater
than or equal to 90 mm

Plastics pipes and fittings - Crushing decohesion test for polyethyl-
ene (PE) electrofusion assemblies

Rohre und Formstiicke aus Kunststoffen - Rohrleitungssysteme aus
vernetztem Polyethylen fir den Transport von gasférmigen Brenn-
stoffen; Metrische Reihe; Festlegungen - Teil 1: Rohrleitungen

Plastics pipes and fittings - Crosslinked polyethylene (PE-X) pipe
systems for the transport of gaseous fuels - Specification for metric
series - Part 2: Fittings for heat fusion jointing

Plastics pipes and fittings - Crosslinked polyethylene (PE-X) pipe
systems for the transport of gaseous fuels - Specification for metric
series - Part 1: Fittings for mechanical jointing

Technische Lieferbedingungen fir Armaturen

Rohre aus vernetztem Polyethylen hoher Dichte (PE-X) - Allg. Glte-
anforderungen, Prifung (Ausgabe 07/2000) inkl. Berichtigung
02/2002

Korrosion der Metalle - Korrosion metallischer Werkstoffe im Innern
von Rohrleitungen, Behaltern und Apparaten bei Korrosionsbelas-
tung durch Wasser - Teil 6: Beeinflussung der Trinkwasserbeschaf-
fenheit (Gilt in Verbindung mit DIN 50931-1 (1999-11))

Rohrleitungssysteme fir Trinkwasser aus Polyethylen (PE 40, PE 80
und PE 100), Teil 1: Rohre aus Polyethylen

Rohrleitungssysteme fir Trinkwasser aus Polyethylen (PE 80 und
PE 100), Teil 2: PE-Formstlcke und kraftschliissige Verbindungen
fur Polyethylenrohre

Rohrleitungssysteme fir Trinkwasser aus Polyethylen (PE 40, PE 80
und PE 100), Teil 3: Gebrauchstauglichkeit von Rohrleitungssyste-
men aus Polyethylen

Rohre und Formstiicke in der Trinkwasserversorgung

OVGW-Qualitatsmarke Produkte Gas & Wasser - Voraussetzungen
fur die Zuerkennung der OVGW-Qualitdtsmarke fiir Produkte der
Gas- und Wasserversorgung

Vermehrung von Mikroorganismen auf Werkstoffen fir den Trink-
wasserbereich - Prifung und Bewertung

Januar 2008 (2.0)
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KTW-Empfehlung

UBA-Leitlinie

DVS 2207-1, Beiblatt 1

BGBI. 86/1975

BGBI. Nr. 468/1992

BGBI. Nr. 526/1989

BGBI. | Nr. 13/2006

Leitlinie zur hygienischen Beurteilung von organischen Materialien in
Kontakt mit Trinkwasser (KTW-Leitlinie)

Leitlinie zur hygienischen Beurteilung von organischen Materialien in
Kontakt mit Trinkwasser (KTW-Leitlinie)

SchweilR3en von thermoplastischen Kunststoffen - Heizwendel-
schweif3en von Rohren aus PE-X mit Rohrleitungsteile aus PE-HD

Bundesgesetz vom 23. Janner 1975 Uber den Verkehr mit Lebens-
mitteln, Verzehrprodukten, Zusatzstoffen, kosmetischem Mitteln und
Gebrauchsgegenstanden (Lebensmittelgesetz 1975 - LMG 1975)

Bundesgesetz liber die Akkreditierung von Priif-, Uberwachungs-
und Zertifizierungsstellen, mit dem die Gewerbeordnung 1973,
BGBI. Nr. 50/1974, das Kesselgesetz, BGBI. Nr. 211/1992, und das
Mal3- und Eichgesetz, BGBI. Nr. 152/1950 zuletzt geandert durch
BGBI. Nr. 213/1992, geandert wird (Akkreditierungsgesetz - AKkG)

Verordnung des Bundesministers fir 6ffentliche Wirtschaft und Ver-
kehr vom 27. Juli 1989 Uber Verpackungen und Versandstiicke zur
Beforderung geféhrlicher Guter auf der Stral3e
(Verpackungsverordnung)

Bundesgesetz Uber Sicherheitsanforderungen und weitere Anforde-
rungen an Lebensmittel, Gebrauchsgegenstande und kosmetische
Mittel zum Schutz der Verbraucherinnen und Verbraucher (Lebens-
mittelsicherheits- und Verbraucherschutzgesetz - LMSVG)
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